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บทที่ 2 

รำยละเอียดโครงกำรโรงกลั่นน ้ำมัน 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟนน์ิ่ ง จ ากดั                                                                                                       รายละเอียดโรงกลั่ นน า้มนั 

  

2.1 ที่ตั้งโครงการโรงกลั่นน ้ามัน  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) มีพ้ืนที่ตามท่ีระบุในหนังสืออนุญาตการ

ประกอบกิจการจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ขนาด 1,254 ไร่ 2 งาน 4.12 ตารางวา ดังแสดง

ในรูปที่ 2.1-1 โดยประกอบด้วยพ้ืนที่ดังนี้ 

แปลงที่ดินเลขที่ 
ขนาดเนื้อที่ 

(ไร่-งาน-ตารางวา) 
ลักษณะการใช้พื้นที่ 

I (ADD) 1,236-3-38.9 พื้นท่ีโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

G-8 10-1-44.6 พื้นท่ีแนววางท่อขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ระหว่างโรงกลั่นน ้ามันและท่าเทียบเรือ

ของบริษัทฯ 

I-18/3 4-3-57.02 พื้นท่ีแนวท่อ 

I-18/13-2 2-1-63.6 พื้นท่ีแนวท่อ 

รวม 1,254-2-4.12 พื้นท่ีโครงการโรงกลั่นน ้ามัน พื้นท่ีแนวท่อขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ระหว่าง 

โรงกลั่นน ้ามันและท่าเทียบเรือของบริษัทฯ และพื้นท่ีแนวรองรับท่อ 

โครงการโรงกลั่นน ้ามัน ของบริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) ตั้งอยู่เลขท่ี 1 

ถนนไอ-สามบี นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดังแสดงในรูปที่ 2.1-2 และ 

2.1-3 ซ่ึงมีอาณาเขตติดต่อดังนี้  

ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด และชุมชนวัดโสภณ  

   (เมืองใหม่มาบตาพุด) 

ทิศใต้ ติดกับ ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 

ทิศตะวันออก ติดกับ ชุมชนซอยร่วมพัฒนา  

ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท บางกอกโคเจนเนอเรชั่น จ ากัด และบริษัท บางกอกอินดัส

เทรียลแก๊ส จ ากัด บริษัท ไทยจีซีไอเรซิท็อป จ ากัด  

  บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  

  และกลุ่มบริษัทเอสซีจีดาวน์ 

  



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟนน์ิ่ ง จ ากดั                                                                                                       รายละเอียดโรงกลั่ นน า้มนั 

  

ส าหรับแผนผังของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน มีการจัดพ้ืนที่ออกเป็นส่วนต่างๆ ดังนี้ 

การใช้ประโยชน ์
ขนาดพ้ืนที ่

ไร่-งาน-ตารางวา ร้อยละ 

(1) พื้นที่ของอาคารส านักงาน อาคารสันทนาการ และสนามกีฬา 127-3-8813 10.35 
(2) พื้นที่ของส่วนการผลติ 246-0-8.19 19.89 

(3) พื้นที่ลานถัง 534-1-2.24 43.19 
(4) พื้นที่ส าหรับโครงการที่จะพัฒนาในอนาคต 221-1-69.2 17.90 

(5) พื้นที่สีเขียว 107-0-71.14 8.67 
รวมพ้ืนที่ทั้งหมด 1,236-3-389 100.00 

(6) พื้นที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งปกคลุม1/ 380-2-94.29 30.78 

หมายเหตุ :  1/  พื้นท่ีถนนและลานจอดรถ ท่ีอยู่ภายในพื้นท่ีอาคารส านักงาน อาคารสันทนาการ และสนามกีฬา พื้นท่ีระบบบ าบัด-
น ้าเสียและบ่อพักน ้าในพื้นท่ีส่วนการผลิต พื้นท่ีถนนและพื้นท่ีภายในคันกั้นในพื้นท่ีลานถัง และพื้นท่ีอันปราศจาก
หลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม ท่ีก าหนดไว้ในพื้นท่ีส าหรับโครงการท่ีจะพัฒนาในอนาคต 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงกลั่นน ้ามัน (ครั้งท่ี 13) 

 
 

 

 

 

 

  



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

T-MON226003/SECOT 2-3                                    226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2 
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พ้ืนที่โรงกลั่นน ้ามนั 

พ้ืนที่ท่าเทียบเรือ 

พื้นที่แนววางท่อขนส่ง 

รูปที่ 2.1-1 พื้นที่ของบริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

 
 

  

รูปที่ 2.1-2 ขอบเขตที่ตั้งโครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

  

ขอบเขตพื้นที่โครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
บริษัท ระยะโอเลฟินส์ จ ากัด 
บริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแก๊ส จ ากัด 
และบริษัท บางกอกโคเจนเนอเรชั่น จ ากัด 
บริษัท ไทยจีซีไอเรซิท็อป จ ากัด 
บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
กลุ่มบริษัท เอสซีจีดาวน ์

ค าอธิบายสญัลักษณ ์

ที่มา : คัดลอกจากข้อมูลแผนที ่Google, Digital Globe, 2023 ดัดแปลงโดยบริษัท ซีคอท จ ากัด พ.ศ. 2567 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

s  

รูปที่ 2.1-3 แผนผังของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
 

1
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

T-MON226003/SECOT 2-6                                    226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2 

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโรงกลั่นน ้ามัน 

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟนน์ิ่ ง จ ากดั                                                                                                       รายละเอียดโรงกลั่ นน า้มนั 

  

2.2 วัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 

สรุปชนิด ปริมาณ การขนส่ง และการเก็บกักของวัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารดูดซึม/สารดูดซับ 

และสารเคมี ดังแสดงในตารางที่ 2.2-1 โดยในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 12 ได้มีการเพ่ิม

ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ น ้ามันดีแคนท์ (Decanted Oil) จ าหน่ายให้กับลูกค้าผ่านทางรถ และมีการปรับปรุงและ

เพ่ิมเติมชนิดและปริมาณการใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา สารดูดซับ และสารเคมี ให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลง   

ซึ่งเป็นชนิดที่มีประสิทธิภาพมากข้ึน แต่ยังคงมีองค์ประกอบหลักเช่นเดิม 

2.3 ก าลังการผลิตและผลิตภัณฑ์  

 โครงการโรงกลั่นน ้ามันด าเนินการภายใต้ก าลังการกลั่นน ้ามันดิบปกติ 175,000 บาร์เรลต่อวัน 

และก าลังการกลั่นสูงสุด 180,000 บาร์เรลต่อวัน โดยผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการกลั่น ได้แก่ ก๊าซ

ปิโตรเลียมเหลว (LPG) โพรพิลีน (Propylene) แนฟทา (Naphtha) น ้ามันเบนซิน (Mogas) น ้ามันอากาศ

ยาน (Jet Fuel) น ้ามันดีเซล (Diesel Oil) น ้ามันเตาและยางมะตอย (Fuel Oil และ Asphalt) ซัลเฟอร์ 

(Pelletzed Sulfur) ไบโอดีเซล (Biodiesel) และน ้ามันดีแคนท์ (Decated Oil) รายละเอียดชนิด ปริมาณ 

การเก็บกัก และการขนส่งผลิตภัณฑ์ ดังแสดงในตารางที่ 2.3-1  

2.4 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน ประกอบด้วย หน่วยผลิตหลัก 3 หน่วย หน่วย

ปรับปรุงคุณภาพ 12 หน่วย และหน่วยสนับสนุนการผลิต 4 หน่วย โดยในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ ครั้งที่ 12 มีการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมภายในหน่วยผลิตหลัก ได้แก่ หน่วย CDU และ

หน่วย RFCCU และหน่วยปรับปรุงคุณภาพ 5 หน่วย ได้แก่ หน่วย NHTU หน่วย DHTU หน่วย PLF หน่วย 

JMU และหน่วย BSU สามารถสรุปหลักการท างานของแต่ละหน่วยการผลิต ดังแสดงในตารางที่ 2.4-1 ซึ่งมี

รายละเอียดดังนี้ 

2.4.1 หน่วยผลติหลกั  

 (1) หน่วยกลั่นน ้ามันดิบ (Crude Distillation Unit: CDU) 

 หอกลั่นน ้ามันดิบท าหน้าที่ในการกลั่นแยกน ้ามันดิบ โดยน ้ามันดิบที่ป้อนเข้าสู่หน่วยนี้มี

ปริมาณก ามะถันไม่เกิน ร้อยละ 1.82 โดยน ้าหนัก ก่อนที่น ้ามันดิบจะเข้าสู่กระบวนการกลั่นจะต้องผ่านการ

บ าบัดด้วยการใช้ Sour Water ที่ผ่านการบ าบัดแล้ว มาผสมกับน ้ามันดิบก่อนป้อนเข้าสู่อุปกรณ์ Desalter   



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโรงกลั่นน ้ามัน 
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เพ่ือท าการละลายเกลือออกจากน ้ามันดิบโดยการใช้ประจุไฟฟ้า เพ่ือลดปัญหาการตกตะกอนภายในอุปกรณ์

แลกเปลี่ยนความร้อนและปัญหาการกัดกร่อนของอุปกรณ์ภายในกระบวนการกลั่น โดยน ้าเกลือที่ถูกแยกมา

จะถูกส่งไปยังหน่วยบ าบัดน ้าเสีย จากนั้นน ้ามันดิบจะถูกท าให้ร้อนโดยอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อนและ

เตาเผา ตามล าดับ ก่อนป้อนเข้าสู่หอกลั่น ซึ่งท างานที่อุณหภูมิ 360 องศาเซลเซียส และความดัน 2 กิโลกรัม

ต่อตารางเซนติเมตร ที่ก้นหอกลั่น เพ่ือกลั่นแยกเป็นผลิตภัณฑ์  

 ในกรณีที่โครงการโรงกลั่นน ้ามันท าการกลั่นน ้ามันดิบที่มีปรอทเจือปน ผลิตภัณฑ์ 

Whole Range Naphtha และ Wild Range Naphtha ประกอบด้วย LSR และ HSR นั้น จะส่งผ่านเข้าสู่

อุปกรณ์ก าจัดปรอท (Mercury Removal Unit : MRU) ที่อยู่ในหน่วยกลั่นน ้ามันดิบ ก่อนส่งไปกลั่นแยก

เพ่ือให้ได้ผลิตภัณฑ์ LSR และ HSR ต่อไป ส าหรับ Off Gas ที่ควบแน่นไม่ได้จะผ่านการก าจัดปรอทด้วย 

Adsorbent ที่หน่วย MRU ก่อนส่งเข้าหน่วยลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ โดยใช้ Amine จากหน่วย 

ARU No.2 ก่อนน าไปใช้เป็นก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) ต่อไป  

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย 

CDU ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ภายในหน่วยผลิตเพิ่มเติม เพ่ือให้

กระบวนการกลั่นแยกสามารถแยกได้ผลิตภัณฑ์ชนิดแนฟทา น ้ามันดีเซล (LDO และ HDO) และน ้ามัน

เชื้อเพลิงอากาศยาน (Kerosene) เพ่ิมขึ้น และลดการผลิตน ้ามันชนิดหนัก โดยการปรังปรุง ได้แก่ เปลี่ยนชั้น 

(Tray) ภายในหอกลั่นให้มีพ้ืนที่แลกเปลี่ยนมากข้ึน เปลี่ยนขนาดใบพัดและมอเตอร์ของอุปกรณ์แลกเปลี่ยน

ความร้อนให้ใหญ่ขึ้น และเปลี่ยนขนาดปั๊มให้ใหญ่ขึ้น
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1 สรุปชนิด สถานะ ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา และวิธีการขนถ่ายวัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา และสารเคมี  
โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/
สารเคมี         

สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

วัตถุดิบ       
1.  น ้ามันดิบ ของเหลว กลิ่นเหมือนปิโตรเลียม - เป็นวัตถุดิบตั้งต้น 64 ล้านบาร์เรลต่อปี - ตะวันออกกลาง 

- ตะวันออกไกล 
- อ่าวไทย 

- ขนส่งทางเรือ สูบถ่ายผ่านทุ่นรับ
น ้ามัน ส่งผ่านท่อมายังที่กักเก็บ  
โดยเก็บในถังกักเก็บแบบ 
Floating Roof จ านวน 7 ถัง 

ตัวเร่งปฏิกิริยา       
1. CoMo Catalyst ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เร่งปฏิกิริยาเพ่ือก าจัด

ก ามะถันท่ี 
 - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน

จ าหน่ายภายในประเทศ 
- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   

กักเก็บสารเคมี  
   • HVGO-HTU 145.2 ตัน ทุก 5 ปี   
   • TGTU 22 ตัน ทุก 12 ปี   
   • DHTU 294.4 ตัน ทุก 3 ปี   
   • WCN-HTU 19 ตัน ทุก 12 ปี    

2. NiMo Catalyst ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เร่งปฏิกิริยาเพ่ือก าจัด
ก ามะถันท่ี 

   

   • NHTU  12.4 ตัน ทุก 12 ปี  
   • WCN-HTU 41.6 ตัน ทุก 12 ปี  

3. Ni Catalyst ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เร่งปฏิกิริยาเพ่ือลดสาร      
เบนซีนท่ี BSU 

12.4 ตัน ทุก 6 ปี  

   - ใช้เร่งปฏิกิริยาเพ่ือลดได-         
โอเลฟินส์ท่ี WCN-HTU 

7.4 ตัน ทุก 12 ปี  
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ON-SPRC(Refinery)_Chap2                

โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1  (ต่อ) 
วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/

สารเคมี         
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

ตัวเร่งปฏิกิริยา (ต่อ)       
4. Platinum on Alumina 

Catalyst 
ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เร่งปฏิกิริยาเพ่ือเพิ่มค่า  

ออกเทนของน ้ามันเบนซินท่ี 
CCRU 

1.21 ตันต่อปี - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   
กักเก็บสารเคมี 

5. FCC Fresh Catalyst ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เร่งปฏิกิริยาในการแตกตัว
น ้ามันหนักท่ี RFCCU 

7.5 ตันต่อวัน - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ถังเก็บ
สารเคมีในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

6. Catalyst DeSOx ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ลดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  
ท่ี RFCCU 

0.8 ตันต่อวัน - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   
กักเก็บสารเคมี 

7. Catalyst Propylene ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เพ่ิมผลผลิตโพรพิลีนท่ี 
RFCCU 

0.6 ตันต่อวัน - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ถังเก็บ
สารเคมีในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

8. UOP Merox Water 
Soluble Catalyst 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้เปลี่ยนรูป Mercaptan ท่ี 
Saturated and 
Unsaturated LPG Merox 
Unit 

0.1 ตัน ทุก 6 เดือน - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   
กักเก็บสารเคมี 

9. UOP Merox Fixed 
Bed Catalyst 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้เปลี่ยนรูป Mercaptan ท่ี 
LSR/LCN/MCN Merox 

0.05 ตัน ทุก 5 ปี 
 

  

10. UOP Merox Plus 
Catalyst Promotor 

ของเหลว กลิ่นไฮโดรคาร์บอน
ค่อนข้างหวาน 

- ใช้สนับสนุนการเปลี่ยนรูป 
Mercaptan ท่ี Jet Merox 
Unit 

6 ลูกบาศก์เมตร  
ทุก 6 เดือน 

  

11. Alumina Catalyst ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เร่งปฏิกิริยาเพ่ือก าจัด
ก ามะถันท่ี 

   

   • SRU 120 ตัน ทุก 12 ปี   
   • WCN-HTU 4.6 ตัน ทุก 12 ปี   
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ON-SPRC(Refinery)_Chap2                

โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1  (ต่อ) 
วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/

สารเคมี         
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

ตัวเร่งปฏิกิริยา (ต่อ)       
12. ALOA F-200 Activated 

Alumina Catalyst 
ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ปรับปรุงคุณภาพโพรพิลีน                 

ท่ี PGPU 
16.6 ตัน ทุก 10 ปี - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน

จ าหน่ายภายในประเทศ 
- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   

กักเก็บสารเคมี 
13. ALOA Selexsorb COS 

Catalyst 
ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ปรับปรุงคุณภาพโพรพิลีน           

ท่ี PGPU 
50 ตัน ทุก 10 ปี   

14. ALOA Copper Oxide/ 
Zinc Oxide Catalyst 

ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ปรับปรุงคุณภาพโพรพิลีน                 
ท่ี PGPU 

4.2 ตัน ทุก 10 ปี   

15. ALOA Alumina 
Catalyst 

ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ปรับปรุงคุณภาพโพรพิลีน                 
ท่ี PGPU 

5.6 ตัน ทุก 8 ปี   

16. UOP Merox No.10 
Cytalyst 

ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้เปลี่ยนรูป Mercaptan ท่ี
หน่วย JMU 

49 ตัน ทุก 12 ปี   

สารดูดซึม/สารดูดซับ        
1. Chloride Absorbent      ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ก าจัด Chloride จากก๊าซ

และ PLF Reformate 
37.86 ตันต่อปี - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน

จ าหน่ายภายในประเทศ 
- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   

กักเก็บสารเคมี 
2. MRU Adsorbent ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ในการก าจัดปรอทท่ี MRU 30 ตันต่อปี 
3. Activated Carbon ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ในการดักจับสารไฮโดร-

คาร์บอนท่ี VRU และ Merox 
75 ตัน ทุก 10 ปี 

   - ใช้ในการดักจับสารไฮโดร-
คาร์บอนท่ี ARU/TGTU 

2 ตันต่อปี   

4. Clay ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ในการดักจับสาร 
Surfactant ท่ี JMU 

220.8 ตันต่อปี   
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1  (ต่อ) 
วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/

สารเคมี         
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

สารเคมี       
1. Mercaptan ของเหลว กลิ่นสารอะโรเมติกส์ - ใส่กลิ่นให้ LPG 6 ลูกบาศก์เมตร  

ทุก 10 ปี 
- ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งโดยทางรถมาเก็บในถังเก็บ

สารเคมีในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
2. Sodium Hydroxide ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ในการก าจัดสารประกอบ

ซัลเฟอร์  
2.46 ตันต่อวัน   

   - ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 65 ตันต่อปี  
3. Dimethyl Disulfide ของเหลว ก ามะถันฉุน  - ใช้เป็นตัวท าละลายให้กับ                   

สารซัลเฟอร์ที่  
• DHTU 

 
 

63 ลูกบาศก์เมตร  
ทุก 3 ปี 

- จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไว้ในอาคาร   
กักเก็บสารเคมี 

   • WCN-HTU 12 ลูกบาศก์เมตร 
ทุก 12 ปี 

  

4. Aluminium Sulphate ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ตกตะกอนน ้าดิบ 247 ตันต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถัง Isotank  
ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

5. Sodium Hypochlorite ของเหลว กลิ่นฉุน - ใช้ควบคุมแบคทีเรียท่ีระบบ
ปรับปรุงคุณภาพน ้า 

784 ตันต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถังเก็บ
สารเคมีในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

6. Polymer ของเหลว กลิ่นอ่อน - ช่วยในการตกตะกอนน ้าดิบ 
- ช่วยในการแยกน ้าและน ้ามัน 

21 ตันต่อปี 
11.6 ตันต่อปี 

- ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถัง Isotank  
ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

7. Sodium Chloride ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ในการฟื้นฟูสภาพ Softener 
Sodium Zeolite Resin 

232 ตันต่อปี   

8. Membrane Antiscale ของเหลว กลิ่นอ่อน - ใช้ป้องกันการเกิดตะกรันและ
การอุดตันบนเยื่อกรอง 

5.7 ตันต่อปี   
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1  (ต่อ) 
วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/

สารเคมี         
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

สารเคมี (ต่อ)       
9. Boiler Feed Water 

Neutralizer 
ของเหลว กลิ่นเอมีน - ใช้ปรับความเป็นกรด-ด่าง     

ของน ้าป้อนหม้อไอน ้า 
4 ตันต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บใน Isotank  

ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
10. Oxygen Scavanger ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ก าจัดออกซิเจนท่ีเหลือ        

จากอุปกรณ์ก าจัดออกซิเจน  
ในน ้าป้อนเข้าหม้อไอน ้า 

4 ตันต่อปี 

11. Boiler Antiscalant ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ป้องกันการเกิดตะกรัน                       
ในหม้อต้มไอน ้า 

5.6 ตันต่อปี  

12. Cooling Water 
Antiscale  

ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ป้องกันการเกิดตะกรัน                   
ในระบบหล่อเย็น 

3.7 ตันต่อปี   

13. Cooling Water 
Corrosion Inhibitor 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ป้องกันการกัดกร่อนใน    
ระบบหล่อเย็น 

24.3 ตันต่อปี   

14. Cooling Water Slime 
Control 

ของเหลว กลิ่นอ่อน - ใช้ควบคุมการเจริญเติบโตของ
แบคทีเรียในระบบหล่อเย็น 

6.9 ตันต่อปี   

15. Sulfuric Acid 98% ของเหลว กลิ่นฉุน - ใช้ปรับความเป็นกรด-ด่าง           
ในระบบหล่อเย็น 

120 ตันต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถังเก็บ
สารเคมีในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

16. Di-ethanolamine ของเหลว กลิ่นคล้ายแอมโมเนีย - ใช้ดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์
จากผลิตภัณฑ์ และก๊าซ
เชื้อเพลิงที่หน่วยผลิตต่างๆ 

44 ตันต่อปี   

17. Methyl-
diethanolamine 

ของเหลว กลิ่นคล้ายแอมโมเนีย - ใช้ดูดซึมจับก๊าซไฮโดรเจน-
ซัลไฟด์ท่ี TGTU 

8 ตันต่อปี   
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1  (ต่อ) 
วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/

สารเคมี         
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

สารเคมี (ต่อ)       
18. Ammonia ของเหลว กลิ่นแอมโมเนีย - ใช้ปรับความเป็นกรด-ด่าง    

ในระบบหอกลั่นส่วนยอด 
30 ตันต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บใน Isotank  

ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
19. Anti Corrosion ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ป้องกันการผุกร่อนของ

หน่วยกลั่น 
14 ตันต่อปี 

20. Corrosion Inhibitor ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ป้องกันการผุกร่อนของระบบ
หอกลั่นส่วนยอด 

8.5 ตันต่อปี   

21. Desalter Chemical ของเหลว คล้ายไฮโดรคาร์บอนอ่อนๆ - ใช้ช่วยการแยกตัวของน ้าและ
น ้ามัน 

30 ตันต่อปี   

22. Amine Neutralizer ของเหลว กลิ่นคล้ายแอมโมเนีย - ใช้ปรับความเป็นกรด-ด่างใน
ระบบหอกลั่นส่วนยอด 

9.5 ตันต่อปี   

23. Asphaltene 
Dispersant 

ของเหลว คล้ายไฮโดรคาร์บอน - ใช้ป้องกันการตกตะกอน 2.1 ตันต่อปี   

24. Ferric Chloride ของเหลว ไม่มีกลิ่น - ใช้ตกตะกอนโลหะหนักที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

600 ตันต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถสูบถ่ายจากรถบรรทุก
ลงเก็บในถังท่ีสร้างใหม่ ชนิด 
Cone Roof จ านวน 1 ถัง 

25. Anionic Polymer ของเหลว กลิ่นฉุน - ใช้ตกตะกอนโลหะหนักที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

14.5 ตันต่อปี - จากต่างประเทศ ผ่านผู้แทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถมาเก็บในถังเก็บ
สารเคมีในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

26. Cationic Emulsion 
Polymer 

ของเหลว คล้ายไฮโดรคาร์บอนอ่อนๆ - ใช้ส าหรับท าให้ตกตะกอน
รวมตัวท่ีระบบบ าบัดน ้าเสีย 

14.5 ตันต่อปี   
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางที่ 2.2-1  (ต่อ) 
วัตถุดิบ/ตัวเร่งปฏิกิริยา/

สารเคมี         
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา วิธีการขนถ่าย 

สารเคมี (ต่อ)       
27. Ethanol ของเหลว กลิ่นแอลกอฮอล์ - ใช้ผสมกับน ้ามันเบนซินเพื่อ

ผลิตแก๊สโซฮอล์ 
127,000 บาร์เรลต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถังกักเก็บ

ชนิด Internal Floating Roof 
จ านวน 2 ถัง 

28. Methyl Ester ของเหลว คล้ายไฮโดรคาร์บอนอ่อนๆ - ใช้ผสมกับน ้ามันดีเซลเพือ่ผลิต 
ไบโอดีเซล 

205,000 บาร์เรลต่อปี - ผู้จ าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถังกักเก็บ
ชนิด Cone Roof จ านวน 2 ถัง 

ที่มา :    บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางท่ี 2.3-1 สรุปประเภท สถานะ ลักษณะกลิ่น ปริมาณ การเก็บกัก และการขนส่ง ของผลิตภัณฑ์ 

โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

ประเภทผลิตภัณฑ์ 
สถานะ 
(ที่ STP) 

ลักษณะกล่ิน 
ปริมาณ1/  
(ตันต่อวัน) 

การเก็บกัก วิธีการขนส่ง 

1. ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  ก๊าซ ไม่มีกลิ่น 1,154 - เก็บในถัง Sphere จ านวน 7 ถัง  - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางเรือ  
2. โพรพิลีน (Propylene) ก๊าซ ไม่มีกลิ่น 421 - เก็บในถัง Sphere จ านวน 2 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อ              
3. แนฟทา (Naphtha) ของเหลว กลิ่นเหมือนปิโตรเลียม (น ้ามัน) 1,200 - เก็บในถัง Floating Roof จ านวน 2 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อ                     
4. น ้ามันเบนซิน (Mogas) ของเหลว สารอะโรเมติกส์ 5,888 - เก็บในถัง Floating Roof จ านวน 7 ถัง 

 
- ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ ทางเรือ 

และทางท่อ  
5. น ้ามันอากาศยาน                        

(Jet Fuel)  
ของเหลว กลิ่นเหมือนปิโตรเลียม (น ้ามัน) 2,848 - เก็บในถัง Cone Roof จ านวน 4 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อและ

ทางเรือ 
6. น ้ามันดีเซล (Diesel Oil) ของเหลว กลิ่นปิโตรเลียมอ่อนๆ 8,455 - เก็บในถัง Cone Roof จ านวน 4 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ ทางเรือ 

และทางท่อ  
7. น ้ามันเตาและยางมะตอย 

(Fuel Oil และ Asphalt) 
ของเหลว ไม่มีข้อมูล 1,014 - เก็บในถัง Cone Roof จ านวน 11 ถัง  

โดยเป็นถังเก็บ Fuel Oil จ านวน 8 ถัง 
และถังเก็บ Asphalt จ านวน 3 ถัง 

- ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อและ
ทางเรือ 

8. น ้ามันดีแคนท์  
 (Decanted Oil)2/ 

ของเหลว กลิ่นเหมือนปิโตรเลียม (น ้ามัน) 363 - เก็บในถัง Cone Roof จ านวน 1 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ 

9. ซัลเฟอร์ (Sulfur) ของเหลว ซัลเฟอร์ 168 - เก็บในถัง Cone Roof จ านวน 1 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ 
10. ไบโอดีเซล (Biodiesel)  ของเหลว กลิ่นปิโตรเลียมอ่อนๆ 1,264 - เก็บในถัง Cone Roof จ านวน 2 ถัง - ส่งผ่านท่อจากถังกักเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ 

หมายเหตุ :   1/  ปริมาณผลิตภัณฑ์อาจเปลี่ยนแปลงได้ตามความต้องการของตลาด คุณสมบัติของวัตถุดิบ และประสิทธิภาพการผลิต โดยยังคงอยู่ภายใต้ก าลังการกลั่นสูงสุด 180,000 บาร์เรลต่อวัน ท่ีได้ท าการ
ประเมินปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคต่างๆ และการเกิดมลพิษท่ีเกี่ยวข้องไว้แล้ว 

 2/  กรณีไม่สามารถส่งจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์ได้จะส่งไปผสมเป็นผลิตภัณฑ์น ้ามันเตาและยางมะตอย (Fuel Oil และ Asphalt)  

ที่มา :    บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2566 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

T-MON226003/SECOT 2-16                                    226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2 

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโรงกลั่นน ้ามัน 

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟนน์ิ่ ง จ ากดั                                                                                                       รายละเอียดโรงกลั่ นน า้มนั 

  

 (2) หน่วยกลั่นสุญญากาศ (Vacuum Distillation Unit: VDU) 

 หน่วยกลั่นสุญญากาศมีหน้าที่กลั่น Atmospheric Residuum (AR) จาก CDU โดยใช้

การกลั่นที่สุญญากาศ AR ถูกท าให้ร้อนที่เตาให้ความร้อนก่อนเข้าสู่หอกลั่นสุญญากาศ โดยมีอุณหภูมิ            

ที่ก้นหอกลั่นประมาณ 400 องศาเซลเซียส เพ่ือกลั่นแยกออกเป็นผลิตภัณฑ์  

 ระบบการเผาไหม้ที่เตาให้ความร้อนของ CDU และ VDU เป็นชนิด Ultra Low NOx 

Burner ซึ่งเป็นระบบหัวเผาที่ถูกพัฒนาเทคโนโลยีมาจาก Low NOx Burner เพ่ือช่วยควบคุมการระบายก๊าซ

ออกไซด์ของไนโตรเจนจากการเผาไหม้ให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น ท าให้ค่าการระบายของก๊าซออกไซด์ของ

ไนโตรเจนที่ระบายออกจากปล่อง CDU และปล่อง VDU มีค่าเป็นไปตามที่ก าหนด 

 นอกจากนี้ เพ่ือเป็นการลดการใช้พลังงานที่เตาให้ความร้อนของ CDU และ VDU            

โรงกลั่นน ้ามันได้ท าการติดตั้งระบบ Air Preheater ที่บริเวณด้านหน้าของเตา อย่างละ 1 หน่วย                   

เพ่ือแลกเปลี่ยนความร้อนกับอากาศจากภายนอก ก่อนส่งเข้าไปช่วยในการเผาไหม้ ระบบ Air Preheater 

ท าหน้าที่ในการเพ่ิมอุณหภูมิให้กับอากาศก่อนส่งเข้าสู่ห้องเผาไหม้ โดยการน าก๊าซร้อน (Hot Flue Gas)         

ที่ระบายออกจากปล่องระบายอากาศของ CDU และ VDU ซึ่งมีอุณหภูมิเฉลี่ยประมาณ 330 องศาเซลเซียส 

กลับมาผ่าน Air Preheater เพ่ือแลกเปลี่ยนความร้อนให้กับอากาศท่ีจะเข้าสู่กระบวนการเผาไหม้ โดย

สามารถเพ่ิมอุณหภูมิของอากาศจากเดิมประมาณ 30-40 องศาเซลเซียส ให้มีอุณหภูมิเพ่ิมข้ึนประมาณ 230 

องศาเซลเซียส ส่งผลให้มีปริมาณความต้องการใช้เชื้อเพลิงในการเผาไหม้ลดลง โดยปริมาณการใช้เชื้อเพลิงของ

เตาให้ความร้อนของ CDU และ VDU ลดลงเป็น 196 และ 89 ตันต่อวัน ตามล าดับ นอกจากการลดการใช้

พลังงานแล้ว ภายหลังการติดตั้ง Air Preheater จะท าให้ประสิทธิภาพของกระบวนการเผาไหม้เชื้อเพลิงที่

เตาให้ความร้อนที่ CDU และ VDU เพ่ิมขึ้น จาก ร้อยละ 83 เป็น ร้อยละ 90   

 (3) Residuum Fluid Catalytic Cracking Unit (RFCCU) 

  หน่วยแตกน ้ามันหนัก (RFCCU) ท าหน้าที่เปลี่ยนสารป้อนที่เป็นน ้ามันหนัก ซ่ึง

ประกอบด้วย VHVGO จาก VDU และ Hydrotreated Heavy Vacuum Gas Oil (Hydrotreated HVGO) 

จาก HVGO-HTU และ Hydrocracker Unit Bottom (HCUB) ซึ่งซื้อจากบริษัท PTTGC ให้เป็นผลิตภัณฑ์

ที่มีมูลค่าสูงขึ้น โดยที่สารป้อนข้างต้นจะผสมกับไอน ้าและตัวเร่งปฏิกริิยาใน Reactor ภายใต้อุณหภูมิ 535 

องศาเซลเซียส และความดัน 2.4 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร เพ่ือให้โมเลกุลของสารป้อนแตกตัวเป็น

ผลิตภัณฑ์เบา (Lighter Products) และบางส่วนเกิดเป็น Coke เกาะบนผิวของตัวเร่งปฏิกิริยา ผลิตภัณฑ์



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโรงกลั่นน ้ามัน 

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟนน์ิ่ ง จ ากดั                                                                                                       รายละเอียดโรงกลั่ นน า้มนั 

  

จากข้ันตอนนี้เป็นของผสมระหว่างไฮโดรคาร์บอนและตัวเร่งปฏิกริิยา ซ่ึงจะถูกส่งผ่าน Cyclone เพ่ือแยก 

ตัวเร่งปฏิกริิยาออกจากผลิตภัณฑ์ Coke และตัวเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการเกิดปฏิกิริยาจะถูกส่งเข้าไปยัง 

Regenerator เพ่ือเผาไหม้กับออกซิเจนที่อุณหภูมิ 700 องศาเซลเซียส เกิดเป็นก๊าซ SO2, NOx, CO และ 

CO2 และให้ความร้อน ซึ่งใช้ส าหรับปฏิกิริยาแตกตัวที่อุปกรณ์ Reactor ต่อไป นอกจากนี้ตัวเร่งปฏิกิริยาที่

ผ่านการเผาไหม้จะถูกส่งกลับมาท าปฏิกิริยาที่ Reactor อีกครั้ง  

 ก๊าซไอเสีย (Flue Gas) ที่เกิดจากการเผาไหม้ของ Coke จะถูกเผาซ ้าที่ CO Oxidizer 

เพ่ือให้มั่นใจว่าก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ที่ระบายออกสู่บรรยากาศ มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานก าหนด โดย

ความร้อนท่ีได้จากการเผาจะน าไปใช้ในการผลิตไอน ้า และ Flue Gas จะถูกปล่อยออกสู่บรรยากาศต่อไป  

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย 

RFCCU ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุง ได้แก่ เปลี่ยนชั้น (Tray) ภายในหอกลั่นให้มีพ้ืนที่

แลกเปลี่ยนมากขึ้น ปรับปรุงอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน และติดตั้งปั๊มและอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน

เพ่ิมข้ึน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการแยกโพรพิลีนออกจากผลิตภัณฑ์ได้มากขึ้น และรองรับสารป้อนท่ีมีสัดส่วน

ปริมาณของน ้ามันหนักมากข้ึน 

2.4.2 หน่วยปรับปรุงคุณภาพ 

 (1) หน่วยก าจัดปรอท (Mercury Removal Unit (MRU)) 

MRU เป็นหน่วยที่อยู่ภายใน CDU ท าหน้าที่ก าจัดปรอทออกจากผลิตภัณฑ์จาก CDU 

ได้แก่ Off Gas, Whole Range Naphtha และ Wild Range Naphtha โดย MRU ถูกออกแบบเพ่ือรองรับ

ผลิตภัณฑ์ที่มีความเข้มข้นของปรอท ประมาณ 500 ส่วนในพันล้านส่วน และเม่ือผ่าน MRU แล้ว ท าให้มี

ปรอทเหลือ ต ่ากว่า 1 ส่วนในพันล้านส่วน ในการก าจัดปรอทของ MRU จะใช้ Absorbent ซึ่งบรรจุอยู่

ภายใน Vessel เป็นสารส าหรับดูดซึมสารปรอท ภายใต้สภาวะอุณหภูมิและความดันที่เหมาะสม ประมาณ 

41 องศาเซลเซียส และ 20 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดับ Absorbent ที่ใช้ส าหรับก าจัดปรอท        

จะถูกบรรจุไว้ภายใน Vessel จ านวน 2 Vessels ที่ต่อกันในลักษณะอนุกรม เพ่ือให้มีความมั่นใจว่าปรอท      

จะถูกดักจับออกจากผลิตภัณฑ์ได้หมด 

  (2) หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (Naphtha Hydrotreating Unit (NHTU)) 

NHTU มีหน้าที่ก าจัดก ามะถันและไนโตรเจนออกจาก HSR ที่ได้จาก CDU ก่อนส่งไปยัง

หน่วย Platformer/Continuous Catalytic Reforming (PLF/CCRU) โดย HSR ที่เป็นสารป้อน และก๊าซ
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ไฮโดรเจนจาก Platformer ถูกท าให้ร้อนที่เตาให้ความร้อน ก่อนเข้าท าปฏิกิริยาใน Reactor ที่มีตัว                 

เร่งปฏิกิริยา ภายใตก้ารควบคุมอุณหภูมิและความดันที่เหมาะสม ประมาณ 340 องศาเซลเซียส และ 34 

กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดับ โดยก๊าซไฮโดรเจนจะรวมตัวกับก ามะถันและไนโตรเจนในน ้ามันเกิด

เป็นไฮโดรเจนซัลไฟด์  

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย 

NHTU ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุง ได้แก่ เปลี่ยนชั้น (Tray) ภายในหอกลั่นให้มีพ้ืนที่แลกเปลี่ยน

มากข้ึน และเปลี่ยนหัวเผาของเตาให้ความร้อน เพ่ือรองรับปริมาณแนฟทา (HSR) ที่เพ่ิมขึ้นจากหน่วย CDU 

 (3) หน่วยปรับปรุงโครงสร้างโมเลกุลน ้ามันโดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Platformer Unit/ 

Continuous Catalytic Reforming Unit (PLF/CCRU))  

หน่วยนี้ท าหน้าที่ในการปรับปรุง Sweet HSR ที่ได้จาก NHTU ซึ่งมีค่าออกเทนต ่า               

ให้กลายเป็น Reformate ที่มีค่าออกเทนสูง โดยสารป้อนจะถูกท าให้ร้อนที่เตาให้ความร้อนก่อนเข้าท า

ปฏิกิริยาใน Reactor ที่มีตัวเร่งปฏิกิริยาที่มี Platinum เป็นส่วนประกอบ ภายใต้การควบคุมอุณหภูมิและ

ความดันที่เหมาะสม คือ ประมาณ 510 องศาเซลเซียส และ 6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดับ                  

ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ใช้แล้วจาก Reactor ส่งไปฟ้ืนฟูสภาพที่ CCRU ก่อนน ากลับมาใช้ที่ Reactor ต่อไป 

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย 

PLF/CCRU ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุง ได้แก่ เปลี่ยนชั้น (Tray) ภายในหอกลั่นให้มีพ้ืนที่

แลกเปลี่ยนมากขึ้น เปลี่ยนหัวเผาของเตาให้ความร้อน ปรับปรุงอุปการณ์ส่งก๊าซไฮโดรเจน ปรับปรุงอุปกรณ์

แลกเปลี่ยนความร้อน และเปลี่ยนขนาดใบพัดและมอเตอร์ของปั๊มให้ใหญ่ขึ้น เพ่ือรองรับปริมาณแนฟทาที่ส่ง

มาจากหน่วย NHTU เพ่ิมข้ึน 

 (4) Heavy Vacuum Gas Oil Hydrotreating Unit (HVGO-HTU) 

HVGO-HTU มีหน้าที่ในการลดปริมาณก ามะถันในผลิตภัณฑ์ HAGO ที่ได้จาก CDU 

และ HVGO ที่ได้จาก VDU จากปริมาณก ามะถันประมาณ ร้อยละ 2.9 โดยน ้าหนัก เป็นประมาณ ร้อยละ 

0.5 โดยน ้าหนัก ก่อนส่งเข้า RFCCU ต่อไป โดยกระบวนการเริ่มจากการส่ง HAGO และ HVGO ที่มีปริมาณ

ก ามะถันสูง และก๊าซไฮโดรเจนจาก Platformer เข้าท าปฏิกิริยาใน Reactor ที่มีตัวเร่งปฏิกิริยา ภายใต้การ

ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 350-400 องศาเซลเซียส และความดัน 100 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร โดย

ไฮโดรเจนจะท าปฏิกิริยากับก ามะถันในน ้ามันเกิดเป็นก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์  
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 (5) หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว (Unsaturated LPG และ Saturated 

LPG Sweetening Unit)  

หน่วยนี้ท าหน้าที่ลดปริมาณสารประกอบ Mercaptan ออกจากผลิตภัณฑ์ LPG 

เนื่องจาก Unsaturated LPG ที่ได้จาก RFCCU และ Saturated LPG ที่ได้จาก CDU และ PLF/CCRU จะ

มี Methyl-Mercaptan และ Ethyl-Mercaptan ปนอยู่ ซึ่ง Mercaptan นี้เป็นสารประกอบก ามะถันที่ท า

ให้ LPG มีกลิ่นเหม็น และมีฤทธิ์กัดกร่อนโลหะ การลดปริมาณ Mercaptan ท าได้โดยใช้สารละลายโซเดียม-    

ไฮดรอกไซด์ เพ่ือท าหน้าที่จับ Mercaptan ให้อยู่ในสารละลาย ที่สภาวะการท างานที่อุณหภูมิ 42 องศา-

เซลเซียส และความดัน 18 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ใน Extractor แล้วท าปฏิกิริยากับออกซิเจน 

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ใช้แล้ว จะถูกส่งไปปรับสภาพที่หน่วยฟื้นฟูสภาพ 

(Caustic Regeneration) แล้วน ากลับมาใช้งานใหม่ ทั้งนี้ในกระบวนการเปลี่ยน Mercaptan และ Caustic 

Regeneration ท าให้เกิด Spent Caustic และสารไดซัลไฟด์  

 (6) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันเบา (Light Straight Run (LSR), Light Cracked 

Naphtha (LCN) และ Medium Cracked Naphtha (MCN) Sweetening Unit) 

หน่วยนี้มีหน้าที่ลดปริมาณสารประกอบ Mercaptan ใน LSR ที่ได้จาก CDU และ 

Treated LCN และ Treated MCN ที่ได้จาก WCN-HTU โดยหน่วยนี้แบ่งเป็น 3 หน่วยย่อย คือ LSR 

Sweetening Unit, LCN Sweetening Unit และ MCN Sweetening Unit 

การลดปริมาณสารประกอบ Mercaptan ที่หน่วยนี้ เป็นการเปลี่ยนโครงสร้างของ 

Mercaptan ให้เป็นสารก ามะถันในรูปของไดซัลไฟด์  ซึ่งเป็นสารไม่เป็นอันตราย ไม่กัดกร่อน และไม่มีกลิ่น 

ท าไดโ้ดยการเติมออกซิเจนและสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ให้กับสารป้อน ที่ Merox Reactor ที่

อุณหภูมิ 45 องศาเซลเซียส และความดัน 6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร และมีการใช้ถ่านกัมมันต ์

(Activated Charcoal) เป็นตัวจับตัวเร่งปฏิกิริยาไว้ที่ผิว เมื่อสารป้อนที่ผสมอากาศผ่านบนตัวเร่งปฏิกิริยา 

จะเกิดปฏิกิริยาเติมออกซิเจน และเปลี่ยน Mercaptan เป็นน ้ามันไดซัลไฟด์ ซึ่งจะละลายไปกับผลิตภัณฑ์

น ้ามัน ส่วน Spent Caustic จะถูกแยกออกจากผลิตภัณฑ์ และส่งไปถังกักเก็บแบบปิดเพ่ือป้องกันกลิ่น ก่อน

ส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย  

กระบวนการลด Mercaptan ที่หน่วยนี้จะแตกต่างกับ LPG Extraction Unit                  

เพราะ Mercaptan ที่อยู่ใน LPG มีโมเลกุลเบา สามารถละลายในสารละลาย Caustic ได้ดี จึงใช้
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กระบวนการ Liquid-liquid Extraction ได้ ในขณะที่สาร Mercaptan ที่อยู่ใน LSR, LCN และ MCN                      

มีโมเลกุลหนักกว่า และละลายในสารละลาย Caustic ได้น้อย 

 (7) หน่วยแยกก๊าซปิโตรเลียมเหลว (Unsaturated LPG Splitting Unit) 

หน่วยนี้ท าหน้าที่ในการกลั่นแยก Unsaturated LPG จาก Unsaturated LPG 

Extraction Unit ออกเป็น Mixed C3 และ Mixed C4 โดยหอ Depropanizer ที่อุณหภูมิ 105 องศา-

เซลเซียส และความดัน 18.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ที่ก้นหอกลั่น 

 (8) หน่วยผลิตโพรพิลีน (Polymer Grade Propylene Splitting Unit (PGPU)) 

หน่วยนี้ท าหน้าที่กลั่นแยก Mixed C3 ที่ได้จากหน่วย Unsaturated LPG Splitting            

เป็น Polymer Grade Propylene (PGP) และโพรเพน โดยหอ Deethanizer, C3 Splitter และ C3 

Splitter Stub ที่อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และความดัน 12.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ที่ก้นหอกลั่น 

 (9) หน่วยผลิตน ้ามันอากาศยาน (Jet Merox Unit) 

หน่วย Jet Merox ท าหน้าที่ผลิตน ้ามันอากาศยาน (Jet Fuel) จากสารป้อน คือ 

Kerosene ที่ได้จาก CDU โดย Kerosene จะผ่าน Feed Coalescer เพ่ือแยกน ้าและ Particle ขนาดเล็กออก 

ก่อนเข้าสู่กระบวนการผลิต ซึ่งมี 5 ขั้นตอน ดังนี้ 

ขั้นตอนที่ 1 กระบวนการใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ เพ่ือปรับลดสภาพความเป็นกรดของ 

Kerosene ก่อนส่งไปยัง Electrostatic Coalescer เพ่ือแยกสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ใช้แล้ว 

(Spent Caustic) จากการลดสภาพความเป็นกรดออกของ Kerosene 

ขั้นตอนที่ 2 กระบวนการก าจัดสารก ามะถันที่มีฤทธิ์กัดกร่อน ด้วยกระบวนการ 

Sweetening โดย Kerosene ที่มีสาร Mercaptan ปนเปื้อนอยู่ จะถูกก าจัดโดยใช้อากาศและสารละลาย

โซเดียมไฮดรอกไซด์ เพ่ือเปลี่ยน Mercaptan ให้เป็นสารก ามะถันในรูปไดซัลไฟด์ กระบวนการนี้เกิดข้ึนที่ 

Merox Reactor ที่อุณหภูมิ 35 องศาเซลเซียส และความดัน 10 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร โดยใช้ถ่านกัม

มันต์ (Activated Charcoal) ซึ่งมตีัวเร่งปฏิกิริยาไว้ที่ผิว เมื่อ Kerosene ที่ผสมอากาศผ่านบนตัวเร่งปฏิกิริยา

จะเกิดปฏิกิริยาเติมออกซิเจน และเปลี่ยน Mercaptan เป็นไดซัลไฟด์ จากนั้นจะถูกส่งไปยัง Caustic Settler 

เพ่ือท าการแยก Caustic ออกจากผลิตภัณฑ์ โดย Caustic ที่แยกได้ส่วนใหญ่จะน าไปใช้ใหม่  

ขั้นตอนที่ 3 กระบวนการล้างด้วยน ้า โดย Kerosene ที่ผ่านขั้นตอนการเปลี่ยนสาร 

Mercaptan ให้เป็นสารประกอบไดซัลไฟด์แล้ว จะถูกล้างด้วยน ้าเพ่ือแยกสารเจือปนเปื้อนที่หลงเหลือออกไป 
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ขั้นตอนที่ 4 กระบวนการท าให้แห้ง Kerosene ที่ผ่านการล้างด้วยน ้าแล้ว จะถูกท าให้

แห้ง โดยผ่านไปยัง Salt Dryer เพ่ือก าจัดน ้าที่อยู่ในผลิตภัณฑ์ออก โดยใช้เกลือดูดซับน ้าออก เพ่ือให้แน่ใจว่า

ผลิตภัณฑ์ที่ได้ คือ น ้ามันอากาศยานที่ไม่มีน ้าเจือปนอยู่  

ขั้นตอนที่ 5 กระบวนการก าจัดสารปนเปื้อนอ่ืนๆ โดยน ้ามันอากาศยานที่ผ่านการก าจัด

น ้าแล้ว น าไปผ่าน Clay Treater เพ่ือก าจัดสารปนเปื้อนอ่ืนๆ ที่หลงเหลืออยู่  

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย

ผลิตน ้ามันอากาศยานไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุง ได้แก่ ติดตั้งปั๊มและถังระบายน ้าทิ้งเพ่ิม 

และเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยา เพื่อรองรับปริมาณ Kerosene ที่ผลิตเพ่ิมจากหน่วย CDU 

 (10) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันดีเซล (Diesel Hydrotreating Unit (DHTU)) 

DHTU รับสารป้อนทั้งประเภท Hot Feed Diesel และ Cold Feed Diesel รวมกัน

เข้าสู่ Reactor โดย Hot Feed Diesel รับมาจาก CDU และสารป้อนประเภท Cold Feed Diesel เป็น

น ้ามันดีเซลจากถังเก็บซึ่งเป็นส่วนผสมเดียวกับ Hot Feed Diesel ส าหรับปริมาณสารป้อนนั้นปกติจะถูกส่ง

มาจากหน่วยผลิตต้นทางโดยตรง (CDU) ประมาณ ร้อยละ 90 โดยปริมาตร นอกจากนี้แล้วยังรับ HCN และ 

LCGO จาก RFCCU ด้วย  

สารป้อนและก๊าซไฮโดรเจนจะผ่านเตาให้ความร้อน ก่อนเข้าท าปฏิกิริยาใน Reactor ที่

มีตัวเร่งปฏิกิริยา ซึ่งมี Co-Mo เป็นองค์ประกอบ ภายใต้การควบคุมที่อุณหภูมิและความดันสูง ประมาณ 

370 องศาเซลเซียส และความดัน 66 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดับ โดยไฮโดรเจนจะจับกับ

ก ามะถันในน ้ามันเกิดเป็นก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ เพ่ือให้ได้น ้ามันดีเซลที่มีก ามะถันไม่สูงกว่า ร้อยละ 0.005 

โดยน ้าหนัก 

ผลิตภัณฑ์ที่ออกจาก Reactor จะถูกส่งไปที่ Separator เพ่ือแยกก๊าซ Sour Water 

และน ้ามันออกจากกัน ก๊าซที่ได้เรียกว่า Recycle Gas จะถูกลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ที่หอ  

Recycle  Gas  Amine  Contactor โดยใช ้ Lean Amine จาก ARU No.1 จากนั้นจะส่งเข้าสู่ระบบ 

Recycle Gas Compressor และมีการเติมก๊าซไฮโดรเจน เพ่ือเพ่ิมความดันให้เหมาะสมกับการเกิดปฏิกิริยา  

ก่อนน าไปเป็นสารป้อนของ Reactor ต่อไป ส าหรับน ้ามันที่ได้ส่งไปที่ Product Stripper เพ่ือแยก Sour 

Gas และ Wild Naphtha ออกจากน ้ามันดีเซล โดย Off Gas ที่ออกจากส่วนบนของหอกลั่น ส่งไปรวมกับ 

Sour Gas จาก WCN-HTU และป้อนสู่ Low Pressure Amine Contactor (LP Amine Contactor) ที ่
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HVGO-HTU เพ่ือลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ ก่อนส่งไปยังระบบก๊าซเชื้อเพลิง ส่วน Wild Naphtha ที่

ออกจากส่วนบนของหอกลั่นเช่นกัน จะส่งกลับไปยัง CDU ส าหรับน ้ามันดีเซลเป็นผลิตภัณฑ์จากส่วนล่าง

ของหอกลั่นส่งไปยังถังกักเก็บต่อไป  

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย 

DHTU ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุง ได้แก่ ปรับปรุงอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน และติดตั้ง

อุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อนเพ่ิมเติม เพื่อผลิตน ้ามันดีเซลให้ได้ตามมาตรฐาน Euro 5 

 (11) Whole Cracked Naphtha Hydrotreater Unit (WCN-HTU) 

WCN-HTU ท าหน้าที่ลดปริมาณก ามะถันในแนฟทา (Sour WCN) ที่ได้จาก RFCCU 

สารป้อน Sour WCN พร้อมกับก๊าซไฮโดรเจน ผ่านระบบท่อเข้าสู่ถังปฏิกิริยา SHU Reactor จ านวน 2 

หน่วย ที่ต่อกันแบบอนุกรม ภายใต้อุณหภูมิ 150-190 องศาเซลเซียส และความดันประมาณ 29 กิโลกรัมต่อ

ตารางเซนติเมตร มีตัวเร่งปฏิกิริยาเป็น Ni-Mo เพ่ือเปลี่ยนโครงสร้าง Diolefins ให้อยู่ในรูป Olefins และ

เปลี่ยน Mercaptans ให้อยู่ในรูปสารประกอบไดซัลไฟด์ที่มีขนาดใหญ่ขึ้น ซึ่งท าให้ง่ายต่อการเกิดปฏิกิริยา

และลดความเสี่ยงต่อการอุดตันในถังปฏิกิริยา ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จาก SHU Reactor จะส่งต่อไปยัง SHU Splitter 

ภายใต้ความดัน 7.6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร เพ่ือกลั่นแยก LCN ซึ่งมีค่าก ามะถันต ่ากว่า 50 ส่วนในล้าน

ส่วน แต่มีค่าออกเทนสูงออกจาก MCN ซึ่งมีค่าก ามะถันสูงกว่า 

MCN จาก SHU Splitter จะถูกส่งต่อไปยังถังปฏิกิริยา HDS Reactor เพ่ือลดปริมาณ

ก ามะถันให้มีค่าต ่ากว่า 50 ส่วนในล้านส่วนโดยน ้าหนัก โดยเติมก๊าซไฮโดรเจนเข้าไปพร้อมกับ MCN เพ่ือท า

ปฏิกิริยาในถังปฏิกิริยา (Reactor) ภายใต้อุณหภูมิ 230-320 องศาเซลเซียส ด้วยเตาให้ความร้อน และความ

ดัน 22 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร โดยมี NiMo (Nickel-Molybdenum) และ CoMo (Cobalt-

Molybdenum) เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา ซึ่งก๊าซไฮโดรเจนจะจับกับก ามะถันในโมเลกุลน ้ามันและเกิดเป็นก๊าซ

ไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) 

ผลิตภัณฑ์ที่ออกจาก HDS Reactor จะส่งต่อไปยัง Separator เพ่ือแยกก๊าซ Sour 

Water และน ้ามัน ออกจากกัน  

ก๊าซที่แยกได้มีค่าความบริสุทธิ์ของ H2 มากกว่า ร้อยละ 80 จะถูกส่งไปที่หอ Amine 

Absorber เพ่ือลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ โดยใช้ Lean Amine จาก ARU No.1 ก่อนที่จะถูกน า

กลับมาใช้ใหม่ โดยใช้ Compressor เป็นอุปกรณ์ในการหมุนเวียนก๊าซในระบบ Recycle Gas รวมกับก๊าซ
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ไฮโดรเจนเพ่ิมเติม (Make-Up H2) ก่อนป้อนเข้าสู่ HDS Reactor 

MCN ที่ผ่านการเกิดปฏิกิริยาจะประกอบไปด้วย ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ป้อนเข้า

สู่หอกลั่น Stabilizer เพ่ือแยก Sour Gas และ Sour Water ที่ติดมาในน ้ามันออกที่ส่วนบนของหอกลั่น ส่วน 

MCN ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ออกจากส่วนล่างของหอกลั่น เรียกว่า Treated MCN  

Treated MCN บางส่วนผสมกับ LCN ที่มาจาก SHU Splitter เพ่ือควบคุมความดันไอ

ของ LCN ที่ส่งต่อไปยัง LCN Sweetening Unit ให้ได้ค่าประมาณ 83 กิโลปาสคาล (kPa)   

 (12) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันเบนซิน (Benzene Saturation Unit (BSU)) 

BSU ท าหน้าที่ลดปริมาณเบนซีนใน Reformate ที่เป็นส่วนผสมในน ้ามันเบนซิน โดย 

Reformate จาก Platformer เข้าสู่ Reformate Spiltter ที่ท างานภายใต้อุณหภูมิประมาณ 150 องศา-

เซลเซียส และความดัน 2 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ที่ก้นหอ เพ่ือกลั่นแยกเป็น Light Reformate                 

ออกจากส่วนบนของหอกลั่น และส่งไปยัง BSU Reactor เพ่ือปรับปรุงคุณภาพต่อไป ส่วน Heavy 

Reformate ออกจากส่วนล่างของหอกลั่น  

สารเบนซีนใน Light Reformate ถูกท าให้อิ่มตัวโดยท าปฏิกิริยากับก๊าซไฮโดรเจน              

ใน Reactor ที่มีตัวเร่งปฏิกิริยาเป็น Ni ภายใต้อุณหภูมิประมาณ 130 องศาเซลเซียส และความดัน 31 

กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร จากนั้นส่งผลิตภัณฑ์ที่ออกจาก Reactor ไปยังหอ Separator และ Stabilizer 

เพ่ือกลั่นแยกเป็น Off Gas ออกจากส่วนบนของหอกลั่น เพ่ือส่งไปยังระบบก๊าซเชื้อเพลิง ส่วน Saturated 

Light Reformate ที่ออกทางส่วนล่างของหอ ส่งไปผสมกับ Heavy Reformate จาก Reformate Splitter 

ก่อนส่งไปยังถังเก็บกัก เพ่ือผสมเป็นผลิตภัณฑ์น ้ามันเบนซินต่อไป  

ทั้งนี้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    ขั้นตอนการท างานของหน่วย 

BSU ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลง แต่มีการปรับปรุง ได้แก่ เปลี่ยนขั้น (Tray) ภายในหอกลั่นให้มีพ้ืนที่แลกเปลี่ยน

ความร้อนมากข้ึน เพ่ือประสิทธิภาพการกลั่นแยกให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่มีปริมาณเบนซินลดลง 

2.4.3 หน่วยสนับสนุนการผลติ 

 (1) หน่วยฟื้นฟูสภาพสารเอมีน (Amine Regeneration Unit (ARU)) 

ท าหน้าที่ในการฟื้นฟูสภาพของ Amine ที่ผ่านการดูดซมึก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (Rich 

Amine) ให้กลายเป็น Amine ที่มีก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ต ่า (Lean Amine) เพ่ือหมุนเวียนน ากลับมาใช้ใน

การดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกจากผลิตภัณฑ์ และก๊าซเชื้อเพลิงในกระบวนการผลิตหน่วยต่างๆ โดย 
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Rich Amine จะถูกส่งไปยังหอกลั่น ภายใต้อุณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส และความดัน 1 กิโลกรัมต่อตาราง

เซนติเมตร ที่ก้นหอกลั่น เพ่ือแยกเอาก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกทางส่วนบนของหอกลั่น และถูกส่งไปยัง 

SRU 

ARU มีจ านวน 2 หน่วย โดย ARU No.1 จะรับ Rich Amine จาก DHTU, HVGO-HTU 

และ WCN-HTU ส่วน ARU No.2 จะรับ Rich Amine จาก CDU และ RFCCU  

 (2) หน่วยบ าบัดน ้าเสียปนเปื้อนจากกระบวนการผลิต (Sour Water Stripping Unit 

(SWS)) 

SWS ท าหน้าที่ในการก าจัดไฮโดรเจนซัลไฟด์และแอมโมเนียออกจาก Sour Water ที่

เกิดจากกระบวนการผลิต โดย SWS มีอยู่ 2 หน่วย คือ SWS No.1 รับน ้าเสียจาก CDU, PLF/CCRU, NHTU, 

HVGO-HTU, ARU, DHTU, WCN-HTU, SRU และ TGTU ส าหรับ SWS No.2 รับน ้าเสียจาก VDU และ 

RFCCU  

Sour Water แต่ละหน่วยจะถูกส่งไปยังถังกักเก็บ เพ่ือแยกน ้ามันที่ปนเปื้อนออกจากน ้า

ก่อนส่งเข้าสู่หอกลั่น เพ่ือแยกก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์และก๊าซแอมโมเนียออกทางส่วนบนของหอกลั่น ภายใต้

อุณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส ความดัน 1 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ที่ก้นหอกลั่น จากนั้นส่งต่อไปยัง SRU 

ส่วนน ้าที่ออกจากส่วนล่างของหอ เรียกว่า Stripped Sour Water โดย Stripped Sour Water จาก SWS 

No.1 ส่วนหนึ่งสามารถน ากลับไปใช้ที่ DHTU, HVGO-HTU และ WCN-HTU ส าหรับ Stripped Sour 

Water จาก SWS No.2 ส่วนหนึ่งสามารถน ากลับมาใช้ที่อุปกรณ์ Desalter ส่วน Stripped Sour Water ที่

เหลือจากทั้ง SWS No.1 และ SWS No.2 จะถูกท าให้เย็นลง และส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย 

(3) หน่วยผลิตก ามะถัน (Sulfur Recovery Unit (SRU)) 

SRU มีจ านวน 2 หน่วย ท าหน้าที่เปลี่ยนก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ให้เป็นก ามะถันบริสุทธิ์ 

โดยใช้ Claus Process ซึ่งสามารถผลิตก ามะถันได้หน่วยละประมาณ 135 ตันต่อวัน สารป้อนของหน่วยนี้

คือ ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์และก๊าซแอมโมเนียจาก ARU, SWS และ TGTU โดยการท างานของ SRU เริ่มจาก

การเผาก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์พร้อมกับอากาศ เพ่ือให้เป็นก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และไอน ้า ก๊าซร้อน

ที่เกิดจากการเผาไหม้จะน าไปใช้ผลิตเป็นไอน ้า จากนั้นก๊าซร้อนที่มีอุณหภูมิลดลงจะเข้าสู่ Claus Reactor ที่

ต่ออนุกรมกัน 3 ตัว เพ่ือเปลี่ยนก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ให้เป็นไอก ามะถัน โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยาไอก ามะถัน

ที่เกิดขึ้นจากเตาเผา และ Reactor จะถูกควบแน่นเป็นก ามะถันเหลว โดยแลกเปลี่ยนความร้อนกับน ้า 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโรงกลั่นน ้ามัน 

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟนน์ิ่ ง จ ากดั                                                                                                       รายละเอียดโรงกลั่ นน า้มนั 

  

ก ามะถันเหลวที่ได้ส่งไปยังถังกักเก็บ เพ่ือรอส่งไปจ าหน่ายหรือส่งเข้าสู่ขั้นตอนการตัดเม็ด (Pelletized) 

ต่อไป 

(4) Tail Gas Treating Unit (TGTU) 

TGTU มีหน้าที่ในการลดปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จาก Tail Gas ที่ได้จาก SRU 

ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยการท าปฏิกิริยาของสารประกอบซัลเฟอร์ในรูปต่างๆ กับก๊าซไฮโดรเจน 

เพ่ือเปลี่ยนให้เป็นก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ ก่อนจะส่งกลับไปยัง SRU เพ่ือเปลี่ยนรูปเป็นก ามะถัน 

กระบวนการเริ่มจากการผลิตก๊าซไฮโดรเจน จากการเผาก๊าซธรรมชาติพร้อมกับไอน ้า 

และส่งไปท าปฏิกิริยากับสารประกอบซัลเฟอร์ใน Tail Gas ให้เป็นก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ที่ Hydrogenation 

Reactor ภายใต้อุณหภูมิ 270 องศาเซลเซียส และความดัน 0.25 กิโลกรัมต่อตาราง-เซนติเมตร ที่ขาเข้า 

Reactor ก๊าซที่ได้จาก Reactor ส่งไป Contact Condenser (CCD) เพ่ือแยกน ้าท่ีเกิดข้ึนจากปฏิกิริยาออก

จากระบบก่อนส่งไปที่ Methyl Diethanolamine (MDEA) Absorber เพ่ือดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ โดย

สารละลาย MDEA ที่ดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์จะถูกส่งไปยังหอ MDEA Regenerator เพ่ือแยกก๊าซ

ไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกทางส่วนบนของหอกลั่น เพ่ือส่งกลับไปยังหน่วย SRU ส่วน MDEA ที่ได้จากส่วนล่าง

ของหอจะถูกหมุนเวียนกลับมาใช้ต่อไป ส่วนก๊าซที่ออกมาจาก MDEA Absorber จะถูกเผาที่ Thermal 

Oxidizer เพ่ือเปลี่ยนรูปของก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ที่อาจเหลืออยู่ให้เป็นก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ก่อนที่จะ

ระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป  

ส าหรับภาพรวมกระบวนการผลิตของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน ดังแสดงในรูปที่ 2.4-1 



 

 

T-M
ON226003-SECOT  

2-26 
226003-1H-M

ON-SPRC(Refinery)_Chap2                

โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

 

 

CDU

VDU

NHTU
PLF/

CCRU

MRU

Saturated LPG

Kerosene   

LDO   

HDO   

HAGO  

AR

LVGO

VHVGO   

VR   

Desalter
Crude

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

LSR

HSR

Off Gas

HSR

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

Off Gas

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

H2

Saturated

 LPG  

Sweet HSR

Furnace

Saturated

LPG  

Reformate

Off Gas 

to RFG

H2

H2

Sweet HSR 

Unsaturated 

LPG and 

Saturated 

LPG  

Extraction 

UnitUnsaturated LPG

Unsaturated 

LPG 

Splitting Unit

LPGTank

Sweet Saturated LPG 

Mix C4

Sweet Unsaturated LPG 

Disulfide Mix C3

PGPU

Propane

Off Gas to RFG

Propylene

Propylene Tank

LSR/LCN/

MCN  

Sweetening 

UnitLCN/MCN 

LSR
LSR

Mogas 

Blend

Treated Naphtha

BSU

Reformate

Off Gas to RFG

DHTU

Unstabilized Naphtha  

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

WCN-

HTU
JMU 

RFCCU

HVGO

HVGO-

HTU

Off Gas to RFG

HCN+LCGO

HCN+LCGO

Treated Diesel 

Diesel Oil Tank

Import H2

Fuel Oil 

Blend

Import B100
Biodiesel 

Blend

Kerosene   

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

Kerosene

Jet Fuel Tank

LSR

WCN

Off Gas to RFGImport H2

H2

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)
Flue gas

(SO2, NOx, CO, PM)

Off Gas to RFG

Regenerator

Treated HVGO

HCUB from PTTGC

Coke

DCO

LDO   

LDO

HCN+LCGO

VR

Off Gas to RFG

Mogas Tank

Fuel Oil and Asphalt

Truck 

HVGO to PTTGC

Saturated LPG

Jet Fuel Oil

Off Gas 

to RFG

Chemical Naphtha Tank

                    /                          

Import Cmix

HVGO

DCO                        
Truck 

รูปที่ 2.4-1  แผนผังแสดงภาพรวมกระบวนการผลิตของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
 บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)  
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บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด 
 

 
 

 
 

 
                           รายละเอียดโครงการ  

2.5 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

ในระยะก่อสร้าง ช่วงการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ มีจ านวนผู้รับเหมาและคนงานสูงสุด

ประมาณ 500 คน ซ่ึงเป็นคนที่ท างานหมุนเวียนอยู่ในพ้ืนที่ มีที่พักอาศัยอยู่แล้ว และโครงการฯ ไม่อนุญาต

ให้พักค้างคืนในพ้ืนที่โครงการฯ ส าหรับระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการในระยะก่อสร้าง ดังแสดงใน

ตารางที่ 2.5-1 

ส าหรับระบบสาธารณูปโภคของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน ประกอบด้วย ระบบไฟฟ้า ระบบน ้าใช้ 

ระบบไอน ้า ระบบน ้าหล่อเย็น ระบบก๊าซเชื้อเพลิง และระบบผลิตก๊าซไฮโดรเจน โดยปริมาณการใช้ระบบ

สาธารณูปโภค ดังแสดงในตารางที่ 2.5-1 

ตารางท่ี 2.5-1  ปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ  

 โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ หน่วย 
ปริมาณ 
การใช้ 

แหล่งที่มา 

ระยะก่อสร้าง    
1. ระบบไฟฟ้า  กิโลวัตต์ต่อวัน 2,000 เครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบเครื่องยนต์ดีเซล 

จัดหาโดยผูร้ับเหมา 

2. ระบบน ้าใช้    
2.1  การอุปโภค-บริโภคของคนงานและ

ผู้รับเหมา 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 35 ผู้รับเหมาจดัหาน ้าดืม่แบบถัง ให้เพียงพอ

กับจ านวนคนงานตลอดช่วงการกอ่สร้าง 
2.2 กิจกรรมการก่อสร้าง เช่น ล้างพื้น  

ท าความสะอาด เครื่องจักร เป็นตน้ 
ลูกบาศก์เมตร 3,000 ใช้น ้าจากระบบดับเพลิงของโครงการฯ 

2.3 การทดสอบความดันของอุปกรณแ์ละ
ท่อ (Hydrostatic Test) 

ลูกบาศก์เมตร 25 ใช้น ้าจากระบบดับเพลิงของโครงการฯ 

ระยะด าเนินการ    
1. ระบบไฟฟ้า  เมกกะวัตต ์ 37.906 จากหน่วยผลิตไฟฟ้ากังหันก๊าซ จ านวน  

2 หน่วย และหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอน ้า 
1 หน่วย ก าลังการผลิตรวม 40.5  
เมกกะวัตต ์

2. ระบบน ้าใช้    
- น ้าส าหรับอุปโภค-บริโภคของ

พนักงาน 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 144 ระบบผลิตน า้ใช้ของโครงการ คือ 

Clarifier และ Ultra Filter 
 

 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน  บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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ตารางท่ี 2.5-1  ปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ  

 โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ หน่วย 
ปริมาณ 
การใช้ 

แหล่งที่มา 

ระยะด าเนินการ (ต่อ)    
- น ้าส าหรับระบบสาธารณูปโภคของ

กระบวนการผลติ (Utility Water)  
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 540 - ระบบผลิตน า้ใช้ของโครงการ คือ 

Clarifier และ Ultra Filter 
- น ้าเติมในระบบหล่อเย็น ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 4,560 - ระบบผลิตน า้ใช้ของโครงการฯ น ้าทิ้ง

จากระบบ RO แลน า้ที่ระบายออก
จากระบบ Steam Generator 

- น ้าป้อนเข้าหม้อไอน ้า ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 9,648 - ระบบผลิตน า้ RO ของโครงการฯ 
- น ้าเติมในระบบบ าบัดกลิ่น1/ ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 1 

(สูงสุด 5) 
- ระบบผลิตน า้ RO ของโครงการฯ 

3. ระบบผลิตไอน ้า ตันต่อช่ัวโมง 409 หน่วยผลติไอน ้าของโครงการฯ 

4. ระบบก๊าซเช้ือเพลิง 
- ก๊าซธรรมชาต ิ

 
ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 

 
0-30,696 

 
บริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 

- ก๊าซเชื้อเพลิงจากกระบวนการผลติ ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 25,659 หน่วยการผลิตของโครงการฯ 
5. ก๊าซไฮโดรเจน ตันต่อวัน ตันต่อวัน 107 หน่วย Platformer และบริษัทผูผ้ลิต

ภายนอก  

ที่มา :    บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567 

หมายเหตุ :  1/ ปัจจุบันยังไม่มีการติดตั้งระบบบ าบดักลิ่น (Odor Abatement Unit) 

2.6 ระบบคมนาคม 

ในระยะก่อสร้าง มีการขนส่งคนงาน เครื่องจักรและอุปกรณ์ทางรถ ดังนี้ 

(1) รถยนต์นั่งไม่เกิน 7 คน จ านวน  8  คันต่อวัน 

(2) รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ล้อ) จ านวน  10  คันต่อวัน 

(3) รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ล้อ) จ านวน 5 คันต่อวัน 

(4) รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ล้อ) จ านวน 5 คันต่อวัน 

(5) รถบรรทุกพ่วง (มากกว่า 3 เพลา) จ านวน 5 คันต่อวัน 

ส าหรับโครงการโรงกลั่นน ้ามันมีการขนส่งตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี ผลิตภัณฑ์ และกากของเสีย 

ทางรถ โดยมีจ านวน ประมาณ 152 เที่ยวต่อวัน    



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน  บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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2.7 มลพิษและการควบคุม 

2.7.1 มลพิษทางอากาศ 

ระยะก่อสร้าง ช่วงที่มีการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ในหน่วยผลิต อาจมีฝุ่นละอองที่เกิดจาก

การขนส่งคนงานและเครื่องจักรอุปกรณ์ และงานขัดผิวท่อหรือผิวโครงสร้างเหล็ก โดยโครงการฯ ป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพที่อาจเกิดขึ้น และควบคุมให้บริษัทผู้รับเหมาปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

ส าหรับการด าเนินการโครงการโรงกลั่นน ้ามัน มีการระบายสารมลพิษส าคัญจากแหล่งก าเนิดที่

มีกระบวนการเผาไหม้ คือ NOx, SOx, CO และฝุ่นละออง ซ่ึงเกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงเพื่อให้ความร้อน

ในกระบวนการผลิตและหน่วยสนับสนุนการผลิตต่างๆ โดยระบายออกสู่บรรยากาศผ่านปล่องระบายอากาศ

ทั้งหมด 13 ปล่อง ได้แก่ ปล่อง RFCCU ปล่อง CDU ปล่อง VDU ปล่อง NHTU/CCRU ปล่อง DHTU ปล่อง 

HVGO-HTU ปล่อง WCH-HTU ปล่อง SRU-TGTU ปล่อง Boiler#1 ปล่อง Boiler#2 ปลอ่ง Boiler#3 ปล่อง 

HRSG (GT)#1 และปล่อง HRSG (GT)#2 โดยข้อมูลปล่องระบายอากาศและอัตราการระบายสารมลพิษทาง

อากาศของโครงการฯ ดังแสดงในตารางที่ 2.7-1 และระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศ ดังแสดง

ในตารางที่ 2.7-2 

ส าหรับแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศท่ีไม่มีกระบวนการเผาไหม้ คือ แหล่งก าเนิดท่ีเกี่ยวข้อง

กับกิจกรรมการขนส่งและกักเก็บวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ และสารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิต โดยสารมลพิษที่

เกิดข้ึน ได้แก่ ไอของสารเคมี และสารอินทรีย์ต่างๆ ทั้งนี้จากการตรวจสอบกระบวนการผลิตของโรงกลั่น

น ้ามัน พบว่า มีสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่เข้าข่ายชนิดของสารอินทรีย์ระเหยง่าย 9 ชนิด ตามท่ีระบุอยู่ใน

มาตรฐานสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปี ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม

แห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) คือ เบนซีน ซึ่งมีแหล่งก าเนิดจาก 6 แหล่ง ได้แก่ แหล่งก าเนิดชนิด           

ฟุ้งกระจาย (Fugitive Emission) การเผาไหม้ (Combustion) หอเผา (Flare) สถานีขนถ่าย (Loading)     

ถังกักเก็บ และระบบบ าบัดน ้าเสีย ส่วนสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่ต้องเฝ้าระวัง (19 ชนิด) นั้น พบว่า ไม่มี

สารอินทรีย์ระเหยง่ายที่เข้าข่าย 

 

 

  



โครงการโรงกล่ันน ้ามัน บทท่ี 2

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน) รายละเอียดโครงการโรงกล่ันน ้ามัน

Stack Height Temp. Velocity Diameter Excess O2 SO2 
2/ NOx

3/ CO4/ PM3/ H2S Hg Pb VOCs5/ SO2 NOx CO PM H2S Hg Pb VOCs

Coordinate (m) (K) (m/s) (m) (%) (ppm) (ppm) (ppm) (mg/Nm3) (ppm) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/l) (ppm) (ppm) (ppm) (mg/Nm3) (ppm) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/l)

734010E, 511 

(700)

110 

(250)

554 199 (240) 700 400 690 320 2.4 5 9/

1405310N

734410E, 14 (60) 22 (25) 100 11 (60) 60 200 690 60 8/ Ultra Low 

1405100N NOx Burner

734360E, 28 (60) 23 (25) 100 10 (60) 60 200 690 60 8/ Ultra Low 

1405125N NOx Burner

734255E, 11 (60) 28 (120) 100 7 (60) 60 200 690 60
8/ Low NOx 

1405185N Burner

734140E, 23 (60) 29 (120) 100 5 (60) 60 200 690 60
8/ Low NOx 

1405255N Burner

734170E, 35 (60) 72 (120) 100 4 (60) 60 200 690 60
8/ Low NOx 

1405238N Burner

733930E, 237 

(500)

11 (60) 350 2 (60) 60 หน่วยก ำจัดก ำมะถัน 500 200 690 - 60 8/ 10/

1405370N

734270E, 13 (20) 23 (30) 690 28 (35) 60 200 690 60 8/ Ultra Low 

1405460N NOx Burner

734424E, 13 (60) 96 (120) 100 7 (60) หม้อไอน ้ำ (Boiler) 60 200 690 60
8/ Low NOx 

1404970N Burner

734412E, 13 (60) 96 (120) 100 7 (60) หม้อไอน ้ำ (Boiler) 60 200 690 60
8/ Low NOx 

1404952N Burner

734400E, 18 (20) 55 (55) 8 19 (20) หม้อไอน ้ำ (Boiler) 60 200 690 60
8/ Low NOx 

1404932N Burner

734515E, 2 (10) 94 (160) 100 10 (60) กังหันก๊ำซ 60 200 690 60 8/

1404960N (Gas Turbine)

734500E, 2 (10) 94 (160) 100 10 (60) กังหันก๊ำซ 60 200 690 60 8/

1404937N (Gas Turbine)

14 VRU Stack 72C105/106 Truck Loading Truck Loading 

Station

- 735162E, 

1404120N

10 313 1.68 0.254 10 - - - - - - - - 1.212 0.017 - - - - - - - 15 0.21 - - - - - - - - 177/ - -
VRU

167.960 49.965 32.520 24.790 1.350 0.270 0.560 1.212 0.017

หมายเหตุ :

ท่ีมา :   บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ. 2567

1.350

2.4 5.0

Foundation 

Height (m)
SO2 NOx CO PM H2S

- -0.900 0.500 0.200 - - - - -

- -

-

No. Stack Name Stack ID Source Name
Process Unit/ 

Utility Unit

Type of 

Fuel

-

-

SO2

- -- -

1 RFCCU Stack 16S401 Regenerator RFCCU Mix Fuel 

(NG+FG)

73.8

63.2 16 32

NOx VOCs

23.010 24.320 22.200 - -

Hg Pb VOCs Benzene
Benzene5/ 

(mg/l)
ประเภทแหล่งก าเนิด

- -0.270 0.560 หน่วยแตกโมเลกุล 

(Cracking Unit) 

ประเภทท่ีมีกำรเผำ

ไหม้ของโค๊ก (Coke)

-

- -

2.000 0.500 0.510 - - - -

- -

0.920 0.100 0.090 - - - -

- -

-

2.830 0.100 0.380 - - - -

0.125 2.300 0.080 - - - -

-

-

0.320 2.000 0.040 - - -

- -0.920 0.100 0.030 - - - -

0.100 - - - -

- -2.620 0.200 0.100 - - - -

- -5.750 1.000 0.330 - - - --

5.750 1.000 0.330 - - -

551 19.9 3.20 22 3 149.000

2.200 0.200 0.400

1.820443 7.9 3.00

- - -

2.620 0.200

- - -

- - -

- - -

3 VDU Stack 03F101 VDU Heater VDU Mix Fuel  

(NG+FG)

54 443 7.7

CDU Stack 02F101 CDU Heater CDU Mix Fuel  

(NG+FG)

2.00 18 3 1.510

4 NHTU/CCRU 

Stack

07F101-104 NHTU Heater NHTU, CCRU Mix Fuel  

(NG+FG)

1.50065 487 9 3.10 18 3

5 DHTU Stack 10F201 DHTU Heater DHTU Mix Fuel  

(NG+FG)

36.2 654 14.3

WCH-HTU Mix Fuel  

(NG+FG)

0.630

7 SRU-TGTU Stack 36S306 TGTU Heater SRU Mix Fuel  

(NG+FG)

70.1 840 9.3

36.2 681 6 1.60 17 36 HVGO-HTU 

Stack

11F201 HVGO-HTU 

Heater

HVGO-HTU Mix Fuel  

(NG+FG)

40S102 Boiler Boiler#2 Mix Fuel  

(NG+FG)

0.100

9 Boiler#1Stack 40S101 Boiler Boiler#1 Mix Fuel  

(NG+FG)

32.4 449 9.6

32.5 654 18.5 0.58 24 38 WCN-HTU Stack 15F201 WCN Heater

12 HRSG(GT)#1 

Stack

40S103 Gas Turbine#1 HRSG(GT)#1 Mix Fuel  

(NG+FG)

0.500

11 Boiler#3 Stack 40S105 Boiler Boiler#3 Mix Fuel  

(NG+FG)

32.4 450 13.8

32.4 449 9.6 1.50 18 310 Boiler#2 Stack

21.7 438 15.9 3.00 16 15

1.52 21 3

13 HRSG(GT)#2 

Stack

40S104 Gas Turbine#2 HRSG(GT)#2 Mix Fuel  

(NG+FG)

21.7 438 15.9 3.00 17 15 0.200

-

-

-

-

-

-

0.200

1.000

1.50 18 3 0.500

2.20 25 3 10.000

1.60 18 3 1.000

เตำ  (Furnace) 

เตำ  (Furnace) 

เตำ  (Furnace) 

เตำ  (Furnace) 

-

-

-

-

-

- -

- -

เตำ  (Furnace) 

เตำ  (Furnace) 

- --

- -

- - -

-

-

- - -- -

- - -

- --

- -

- - -

- - -

-

- -

- - -

- - -

- -

- - -

- - -

Steam 

Injection

- - -

- - -

- - -

- - -

Steam 

Injection

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

รวม

ตารางท่ี 2.7-1  ข้อมูลของปล่องระบายอากาศ และการระบายสารมลพิษทางอากาศ 

                   โครงการโรงกล่ันน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)

-

-

-

-

-

ข้อมูลปล่องระบายอากาศ อัตราการระบายสารมลพิษ (g/s) ความเข้มข้นของสารมลพิษ1/ ค่ามาตรฐาน6/ ระบบควบคุมมลพิษ

-

SOx  

Reduction 

Additive 

Injection

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1/ค่าความเข้มข้นที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะอากาศแหง้ ความดัน 1 บรรยากาศ และปริมาณออกซิเจนส่วนเกินในการเผาไหม้ ร้อยละ 7
2/โครงการฯ ใช้ค่าในวงเล็บเป็นค่าควบคุมส าหรับค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่ระบายออกจากปล่อง เนื่องจากการระบายขึ้นอยูก่บัปริมาณซัลเฟอร์ในเชื้อเพลิง  
3/โครงการฯ ใช้ค่าในวงเล็บเป็นค่าควบคุมส าหรับค่าความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนและฝุ่นละออง เน่ืองจากเป็นค่าที่คาดการณ์จากผลการตรวจวัดอัตราการไหลของก๊าซต ่าสุดท่ีผ่านมา โดยค่าที่อยู่นอกวงเล็บเป็นค่าที่ได้จากการค านวณอัตราการระบายและอัตราการไหลของก๊าซคงที่
4/ ค่าความเข้มข้นของก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ที่ควบคุมเป็นค่าที่คาดการณ์จากผลการตรวจวัดอัตราการไหลของก๊าซต ่าสุดที่ผ่านมา
5/ค่าความเข้มข้นที่สภาวะอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 1 บรรยากาศ และปริมาณร้อยละออกซิเจนที่ Actual
6/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานกลั่นน ้ามันปโิตรเลียม พ.ศ.2554 ส าหรับโรงงานกลั่นน ้ามันปิโตรเลียมเก่า
7/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งไอน ้ามันเบนซินจากคลังน ้ามันเชื้อเพลิง พ.ศ.2553
8/ควบคุมที่ปริมาณก ามะถันในก๊าซเชื้อเพลิงที่ใช้ส าหรับเผาไหม้ที่เตาให้ความร้อน ไม่เกิน 50 ส่วนในล้านส่วน
9/ควบคุมการระบาย NOx โดยควบคุมปริมาณคาร์บอน (Carbon Content) ในสารป้อนเข้าหน่วยแตกตัวน ้ามันหนัก ซ่ึงมีความสัมพันธ์กับปริมาณอากาศและก๊าซเช้ือเพลิงที่ใช้ใน CO Oxidizer ตามการออกแบบ 
10/ควบคุมการระบาย NOx โดยควบคุมปริมาณอากาศและก๊าซเชื้อเพลิงที่ใช้ในการเผาไหม้ตามการออกแบบ 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน  บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
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ตารางท่ี 2.7-2  สรุปการติดตั้งระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศ  

 โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

หน่วยการผลิต เทคโนโลยีที่ติดตั้งเพื่อควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศ 

เตาให้ความร้อนท่ี CDU Ultra Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

เตาให้ความร้อนท่ี VDU Ultra Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

RFCCU SOx Reduction Additive Injection เพื่อควบคุมการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

เตาให้ความร้อนท่ี NHTU Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

เตาให้ความร้อนท่ี PLF/CCRU Ultra Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

เตาให้ความร้อนท่ี HVGO-HTU Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

เตาให้ความร้อนท่ี Revamp DHTU Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

เตาให้ความร้อนท่ี WCN-HTU Ultra Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

ARU No1 และ ARU No.2 SRU เพื่อควบคุมการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

SWS No.1 และ SWS No.2 SRU เพื่อควบคุมการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

SRU No.1 และ SRU No.2 TGTU เพื่อควบคุมการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

HRSG (GT) #1 Steam Injection เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

HRSG (GT) #2 Steam Injection เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

Boiler #1 NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

Boiler #2 NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

Boiler #3 Low NOx Burner เพื่อควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามันได้ก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่อาจจะ

เกิดข้ึนจากสารเคมีอ่ืนๆ รวมถึงสารเบนซีนด้วย คือ การจัดท าโครงการสุขศาสตร์อุตสาหกรรม เพ่ือเฝ้าระวัง

คุณภาพสิ่งแวดล้อมในบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานภายในโครงการโรงกลั่นน ้ามันและอาคารส านักงาน ซึ่งรวมถึง

คุณภาพอากาศบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานด้วย โดยสารเคมีและสารอินทรีย์ที่มีการเฝ้าระวังและท าการตรวจวัด

เป็นประจ าทุกปี พร้อมทั้งก าหนดค่าความเข้มข้นของสารที่สามารถรับสัมผัสได้ (Threshold Limit Value) 

ดังแสดงในตาราง  

ประเภท Threshold Limit Value 

1. ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ 14 mg/m3 

2. ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด ์ 2 ppm (TWA) 

3. ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 3 ppm (TWA) 

4. เบนซีน 1 ppm (TWA) 

5. โทลูอีน 50 ppm (TWA) 

6. ไซลีน 100 ppm (TWA) 

7. แอมโมเนีย 25 ppm (TWA) 

8. โซเดียมไฮดรอกไซด ์ 2 mg/m3 (Ceiling) 

9. คลอรีน  0.5 ppm (TWA) 

หมายเหตุ :    TWA ย่อมาจาก Time Weighted Average 
ที่มา :    บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2560 

โครงการโรงกลั่นน ้ามันได้มีการติดตั้งหน่วยควบคุมไอน ้ามันเชื้อเพลิง (Vapour Recovery 

Unit : VRU) จ านวน 1 หน่วย เพ่ือควบคุมการระบายสารไฮโดรคาร์บอนขณะท าการขนถ่ายน ้ามันลง

รถบรรทุก โดยเริ่มใช้งานตั้งแต่วันที่ 24 พฤษภาคม พ.ศ. 2553 เป็นต้นมา  
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2.7.2 น ้าเสียและระบบบ าบดัน ้าเสีย 

2.7.2.1 ประเภทของน ้าเสีย 

น ้าเสียที่เกิดขึ้นจากการด าเนินการของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน ที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย

อย่างต่อเนื่อง สามารถแบ่งตามลักษณะคุณสมบัติและแหล่งก าเนิดของน ้าเสียได้ดังนี้ 

(1) น ้าเสียจากอาคารส านักงาน (Sanitary Wastewater)  

(2) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบด้วย 

 - น ้าเสียจากระบบ Desalter  

 - น ้าเสียจากหน่วย Sour Water Stripper 

 - น ้าเสียจากการล้างเครื่องจักรและซ่อมบ ารุง  

 - น ้าเสียที่เกิดจากระบบสาธารณูปโภคต่างๆ  

- Spent Caustic และ Spent Amine น ้าเสียส่วนนี้จะถูกส่งไปยังถังเก็บกัก ก่อน

ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย  

 - น ้าที่ระบายออกจากถังเก็บกักน ้ามันดิบ 

 - น ้าระบายทิ้งจาก Steam Generator  

(3) น ้าเสียจากหน่วยก าจัดตะกอน (Biosludge Wastewater) เกิดจากการรีดน ้าออกจาก

ตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสียทางชีวภาพ  

(4) Oily Wastewater เป็นน ้าเสยีที่มีปริมาณน ้ามันเป็นจ านวนมาก  

นอกจากน ้าเสียดังกล่าวข้างต้นที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียอย่างต่อเนื่องแล้ว ยังมีน ้าเสียที่ส่ง

เข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียเป็นครั้งคราว คือ น ้าฝนปนเปื้อนที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย สรุปแหล่ง ก าเนิด  

น ้าเสียและปริมาณน ้าเสียของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน ดังแสดงในตารางที่ 2.7-3 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางท่ี 2.7-3  แหล่งก าเนิด ปริมาณ และวิธีการบ าบัดน ้าเสีย  
 โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

ประเภทของน ้าเสีย 
ปริมาณเฉลี่ยที่เกิดขึ้น  
(ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) 

การบ าบัด 

1. น ้าเสียจากอาคารส านักงาน 144  
• อาคารส านักงานของโรงกลั่นน ้ามัน 134.4 Sanitary Unit --> Equalization Tank--> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• อาคารส านักงานของท่าเทียบเรือ 9.6 Sanitary Unit --> API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --
> Polishing Pond 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิต   
• น ้าเสียจากระบบ Desalter 1,104 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank -->Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• น ้าเสียจากหน่วย Sour Water Stripper 1,320 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• น ้าเสียจากการล้างเครื่องจักร ซ่อมบ ารุง และ                
น ้าปนเปื้อนอื่นๆ  

840 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• น ้าเสียจากระบบสาธารณูปโภคต่างๆ 540 API separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• Spent Caustic และ Spent Amine 48 Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• น ้าท่ีระบายออกจากถังเก็บกักน ้ามันดิบ  
(Crude Water Draw Tank) 

24 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• น ้าระบายท้ิงจาก Steam Generator 48 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

• น ้าเสียจากระบบบ าบัดกลิ่น (Odor Abatement 
Unit) 

1 (สูงสุด 5)3/ Spent Caustic Tank --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

น ้าเสียรวมที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย 
อย่างต่อเนื่อง 

4,069 
(สูงสุด 4,073)3/ 

Wastewater Treatment Plant 
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โครงการโรงกลั่นน ้ามัน                                          
บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

ตารางท่ี 2.7-3   (ต่อ)  

ประเภทของน ้าเสีย 
ปริมาณเฉลี่ยที่เกิดขึ้น  

(ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง) 
การบ าบัด 

3. น ้าฝนปนเปื้อน1/ 1,296 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

น ้าเสียรวมสูงสุดที่ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัด 
น ้าเสียอย่างต่อเนื่อง กรณีที่มีน ้าฝนปนเปื้อน 

5,365 Wastewater Treatment Plant 

4. น ้าเสียจากหน่วยก าจัดตะกอน2/ 72 Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers--> Polishing Pond 

5. Oily Wastewater2/ 192 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank -->Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

หมายเหตุ :   1/ ปริมาณน ้าฝนปนเปื้อนในเวลา 15 นาทีแรก มีประมาณ 20,097 ลูกบาศก์เมตร ถูกส่งไปยัง PCS Holding Pond ขนาด 48,317 ลูกบาศก์เมตร ก่อนทยอยส่งเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียท่ี API 
Separater 

2/ น ้าเสียที่หมุนเวียนอยู่ภายในระบบบ าบัดน ้าเสีย 
3/ กรณีมีการบ ารุงรักษาระบบบ าบัดกลิ่น และมีการระบายน ้าออกจากระบบบ าบัดกลิ่น อย่างไรก็ตาม ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มีการติดตั้งระบบบ าบัดกลิ่น (Odor Abatement Unit) 

ที่มา :   บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567
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2.7.2.2 ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน มีขั้นตอนดังแสดงในรูปที่ 2.7-1 และรายละเอียด

ดังนี้ 

(1) หน่วยแยกน ้ามันกับน ้า (API Separator) เพ่ือแยกชั้นน ้าและน ้ามันในระดับหนึ่ง ก่อน

ส่งเขา้สู่หน่วยบ าบัดน ้าเสียขั้นต่อไป หน่วยแยกน ้ามันกับน ้าสามารถรองรับน ้าประมาณ 945 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชั่วโมง โดยส่วนที่เป็นน ้ามันจะลอยอยู่บริเวณผิวน ้า และถูกกวาดออกไปรวมไว้ที่ถังพัก เพ่ือไปเข้า

กระบวนการ Dewatering หรือจัดส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ น ้าเสียที่

ผ่านขั้นตอนนี้จะถูกส่งไปยังหน่วย Induced Air Flotation 

น ้าเสียจากภายนอกที่ส่งเข้าที่ API Separator ได้แก่ น ้าเสียจากระบบ Desalter            

น ้าเสียจากหน่วย Sour Water Stripper น ้าเสียจากการล้างเครื่องจักรและซ่อมบ ารุง น ้าเสียจากระบบ

สาธารณูปโภคต่างๆ น ้าที่ระบายออกจากถังเก็บกักน ้ามันดิบ น ้าระบายทิ้งจาก Steam Generator น ้าฝน

ปนเปื้อน และน ้าเสียจากอาคารส านักงานของท่าเทียบเรือ 

(2) การบ าบัดน ้าเสียที่มีปรอทปนเปื้อน ด าเนินการในน ้าเสียหลังผ่าน API Separator แล้ว 

โดยเริ่มจากการเติมสารช่วยตกตะกอน คือ เฟอร์ริกคลอไรด์ (FeCl3) จากนั้นเติมสารละลายกรดและด่าง คือ 

กรดซัลฟูริก (H2SO4) และโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) เพ่ือปรับสภาพความเป็นกรด-ด่างของน ้า               

ให้เหมาะสมในการตกตะกอน ก่อนเติมสารดักจับปรอทที่มีองค์ประกอบของคลอรีน คือ สารละลายโซเดียม-

ไฮโปคลอไรต ์เพ่ือให้เกิดการออกซิไดซ์โลหะหนัก และเปลี่ยนรูปให้สามารถตกตะกอนร่วมกับเฟอร์ริก (Fe3+) 

แยกออกจากน ้า จากนั้นน ้าเสียจะถูกกวนด้วย Static Mixer เพ่ือให้สารเคมีดักจับปรอทสามารถจับปรอทได้

อย่างมีประสิทธิภาพ และเกิดการจับตัวเป็นตะกอน ก่อนส่งต่อไปยัง Induced Air Flotation Unit (IAF 

Unit) ต่อไป 

(3) หน่วย Induced Air Flotation (IAF) เป็นหน่วยที่ช่วยเร่งให้อนุภาคน ้ามันที่มีลักษณะ

สารแขวนลอยอนุภาคขนาดเล็กที่ต้องใช้เวลามากในการแยกตัวด้วยแรงโน้มถ่วง เกิดการแตกตัวออกจากน ้า

ได้เร็วขึ้น โดยใช้ฟองอากาศช่วยจับอนุภาคของน ้ามัน และให้ลอยตัวแยกออกจากน ้าขึ้นไปบนผิวน ้า โดย    

น ้าเสียที่ผ่านการแยกน ้ามันที่ API Separator และการเติมสารก าจัดปรอท จะถูกเติม Polymer                       

(เป็นระบบที่มีอยู่เดิมก่อนมีการเพิ่มการก าจัดปรอทในน ้าเสีย) เพ่ือดักจับน ้ามัน (Emulsified Oil) ให้เป็น
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ก้อนและลอยอยู่ใน Induced Air Flotation Unit (IAF Unit) โดยปรอทท่ีอยู่ในน ้าเสียจะถูกดักจับและรวม

เป็นกากตะกอน ส่งไปยัง IAF Sludge Tank เพ่ือส่งไปก าจัดยังหน่วยงานรับก าจัดภายนอกที่ได้รับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการ ส าหรับส่วนที่เป็นน ้าใสจะถูกส่งไปยัง Equalization Tank ต่อไป 

(4) หน่วยปรับสภาพ (Equalization) ท าหน้าที่เป็นหน่วยผสม เพ่ือควบคุมปริมาณและ

ความเข้มข้นของสารปนเปื้อนในน ้าเสียให้สม ่าเสมอ ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียแบบชีวภาพ หน่วยปรับ

สภาพจะเป็นหน่วยที่ช่วยป้องกันการเกิด Shock Load ต่อระบบบ าบัดน ้าเสีย และมีการให้อากาศ                

เพ่ือรักษาสภาพของออกซิเจนในถังปรับสภาพ โดยจะรับน ้าเสียจากแหล่งต่างๆ เช่น Spent Caustic และ 

Spent Amine มาบ าบัด 

หน่วยปรับสภาพสามารถรองรับน ้าเสียได้ ประมาณ 13,518 ลูกบาศก์เมตร ปัจจุบันมี

น ้าเสียที่ส่งเข้าหน่วยปรับสภาพประมาณ 215 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ซึ่งใช้เวลาในการพักน ้าเสียประมาณ 

63 ชั่วโมง  

(5) ระบบบ าบัดน ้าเสียทางชีววิทยา (Biological Treatment System) มีหน้าที่ในการย่อย

สลายสารอินทรีย์ที่เจือปนในน ้าเสียด้วยจุลชีพ ท าให้น ้าเสียมีคุณภาพดีขึ้น โดยระบบบ าบัดน ้าเสียทาง

ชีววิทยาที่ใช้อยู่ในปัจจุบันเป็นแบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ประกอบด้วย ถังที่ใช้จุลชีพในการย่อย

สลายสารอินทรีย์ (Aeration Tank) และถังตกตะกอนที่ใช้ในการแยกตะกอนออกจากน ้าเสีย 

(Sedimentation and Clarifier Tank) ตะกอนบางส่วนจะถูกน ากลับมาใช้ใหม่ และตะกอนบางส่วนส่งไป

ก าจัด ระบบนี้นอกจากจะช่วยลด BOD5 และ SS แล้วยังสามารถก าจัดสารประเภทฟีนอล ซัลไฟด์ 

แอมโมเนีย น ้าที่ผ่านการบ าบัดทางชีวภาพจะมีการตรวจสอบคุณภาพทุกวัน เพ่ือให้มั่นใจว่ามีค่าเป็นไปตาม

มาตรฐานคุณภาพน ้าทิ้ง ก่อนระบายไปยังบ่อรับน ้าทิ้ง (Polishing Pond) ต่อไป 

(6) Polishing Pond เป็นบ่อน ้าที่รับน ้าที่ผ่านการบ าบัดแล้ว มีขนาด 17,370 ลูกบาศก์เมตร 

โดยโรงกลั่นน ้ามันจะมีการตรวจสอบคุณภาพน ้า ว่ามีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานน ้าทิ้งก าหนดหรือไม่ หาก

พบว่ามีค่าอยู่ในค่ามาตรฐานที่ก าหนด จะระบายออกไปยังจัดจุดระบายน ้าทิ้งของโรงกลั่นน ้ามัน (Refinery 

Outfall) เพ่ือลงสู่รางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป แต่หากพบว่าคุณภาพไม่เป็นไปตาม

มาตรฐานที่ก าหนด จะปิดประตูระบายน ้าขาออกจาก Polishing Pond และสูบน ้าไปยังบ่อ PCS Pond เพ่ือ

ทยอยเข้าไปบ าบัดใหม่ จนกว่าผลตรวจวัดคุณภาพน ้าขาเข้า Polishing Pond จะมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
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น ้าทิ้งทีผ่่านการบ าบัดแล้วจะควบคุมคุณภาพให้อยู่ในค่าการออกแบบ คือ ค่า BOD5 เหลือ 

น้อยกว่า 20 มิลลิกรัมต่อลิตร ซ่ึงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานคุณภาพน ้าทิ้งของกระทรวงอุตสาหกรรม น ้าทิ้งที่ผ่าน

การบ าบัดจะระบายลงจุดรวมน ้าทิ้งของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน (Refinery Outfall) สู่รางระบายน ้าของนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด ก่อนระบายสู่ทะเล  

2.7.2.3 การบ าบัด Spent Caustic และ Spent Amine 

Spent Caustic ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต จะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังเก็บกัก จ านวน 1 ถัง 

ขนาด 477 ลูกบาศก์เมตร (ค่าการออกแบบ 766 ลูกบาศก์เมตร) หลังจากนั้นจึงส่งต่อไปที่ถังปรับสภาพ 

(Equalization Tank) และเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียทางชีวภาพ ในกรณีท่ีระบบบ าบัดน ้าเสียเกิดเหตุขัดข้อง    

ถังเก็บกักสามารถเก็บกัก Spent Caustic ได้สูงสุดประมาณ 15 วัน นอกจากนี้โครงการโรงกลั่นน ้ามันยังมี

ถังเก็บกัก จ านวน 1 ถัง ขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือส ารองไว้ส าหรับเก็บกัก Spent Caustic หากการเก็บ

กักไม่เพียงพอ 

ส่วน Spent Amine ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต จะส่งเข้าสู่ถังเก็บกักขนาด 994 ลูกบาศก์-

เมตร (ค่าการออกแบบขนาด 1,197 ลูกบาศก์เมตร) จ านวน 2 ถัง และระบายเข้าสู่ถังปรับสภาพทั้งหมดด้วย

อัตราเดียวกัน และในกรณีท่ีระบบบ าบัดน ้าเสียเกิดเหตุขัดข้อง ถังเก็บกัก Spent Amine (1 ถัง) สามารถเก็บ

กักได้สูงสุดประมาณ 84 วัน  

ทั้งนี้ ถังเก็บกัก Spent Caustic และ Spent Amine จะมีท่อต่อเชื่อมกัน ซึ่งสามารถสูบถ่าย

ได้ในกรณีท่ีถังใดถังหนึ่งไม่เพียงพอในการเก็บกัก ดังนั้น ถังเก็บกักท่ีมีอยู่เดิมสามารถรองรับได้ และมี

ระยะเวลาในการเก็บกักเพียงพอ ส าหรับการแก้ไขเหตุขัดข้องที่อาจเกิดขึ้นที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย  
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รูปที่ 2.7-1   ขั้นตอนการบ าบัดน ้าเสีย ของระบบบ าบัดน ้าเสยีของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน   

 บริษัท สตาร์ ปโิตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)  
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2.8 การจัดการกากของเสีย 

กากของเสียที่เกิดจากการก่อสร้าง ในช่วงที่มีการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ในหน่วยผลิต คือ 

กากของเสียทั่วไปจากคนงาน มีการก าจัดโดยเทศบาลนครมาบตาพุด และเศษวัสดุก่อสร้าง เช่น เศษเหล็ก 

เศษไม้ และพลาสติก เป็นต้น จะท าการคัดแยกส่วนที่สามารถกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ได้ (Recycle) ส่วน

กากของเสียที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ จะรวบรวมและจัดการตามข้อก าหนดของบริษัทฯ และกฎหมาย 

ส าหรับการด าเนินการของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน มีประเภทของกากของเสียที่เกิดขึ้น 4 

ประเภทหลัก ได้แก่ กากของเสียที่ไม่เป็นอันตราย กากของเสียอันตราย ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ใช้แล้ว และกาก-

ของเสียที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ โดยจะมีการจัดการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการ

สิ่งปฏิกูลไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และมีผู้ควบคุมระบบการจัดการสารมลพิษกากอุตสาหกรรม เพ่ือควบคุมดูแล

การจัดการกากของเสียให้เป็นไปตามที่กฎหมายก าหนด ส าหรับประเภทและปริมาณกากของเสียที่เกิดข้ึน 

สรุปไดด้ังแสดงในตารางที่ 2.8-1  

ตารางท่ี 2.8-1   สรุปประเภท ปริมาณ และการจัดการกากของเสียของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน  
 บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 

ประเภท 
ปริมาณกากของเสีย 

(ตันต่อปี) 
การจัดการ 

1. กากของเสียไม่อันตราย  
- Resin 
- Rubber Hose 
- Used R.O. Membrane 
- Asphalt Concrete 
- Garbage (SG 0.260) 

 
15 
16 
8 

150 
491 

รวบรวมเก็บแยกในภาชนะที่มฝีาปิดมิดชิด             
เพื่อรอส่งและก าจัดโดยเทศบาลนครมาบตาพุด 
หรือส่งไปก าจัดยังหน่วยงานรับก าจัดกากของเสีย
ที่ได้รับอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

รวม 680  
2. กากของเสียอันตราย  

- Dewatered Oily Sludge 
- Oily Contaminated Soil 
- Dry Bio-sludge Cake 
- Oily Sludge Liquid 
- Asphalt 
- Rust Scale 
- Industrial Oily Debris 
- Sulfur 

 
1,500 
450 

5,000 
1,000 

11 
11 
100 
5 

รวบรวมใสภ่าชนะท่ีมฝีาปิดมิดชิด และส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

TMON226003/SECOT 2-41                                                     226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

ตารางท่ี 2.8-1  (ต่อ) 

ประเภท 
ปริมาณกากของเสีย 

(ตันต่อปี) 
การจัดการ 

2. กากของเสียอันตราย (ต่อ) 
- Activated Carbon  

(ช่วงซ่อมบ ารุงใหญ่) 
- Insulation and Refractory Waste 
- Empty Contaminated Drum 
- MRU Filter 
- Electronic Waste 
- Expired Chemicals 
- Copper Slag 

 
20 ตัน 

 
80 
50 
6 
8 
6 

400 

รวบรวมใสภ่าชนะท่ีมฝีาปิดมิดชิด และส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

รวม 8,647  
3. สารเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้แล้ว 

- Spent FCC Catalyst 
- Spent Chloride Adsorbent 
- Spent Mercury Adsorbent 
- Spent Catalyst 

 
2,600 

40 
40 

675 ตัน ทุก 5 ปี 

รวบรวมใสภ่าชนะท่ีมฝีาปิดมิดชิด และส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

รวม 2,7201/  
4. กากของเสียที่สามารถน ากลับมาใช้

ใหม่ได้ 
- Paper Waste 
- Used Lube Oil 
- Packing (Wood) 
- Used Electric Cable Scrap 
- Plastic Waste 
- Used Lead Battery 
- Metal Scrap 

 
 
5 
10 
18 
15 
5 
5 

200 

รวบรวมตามประเภทของกากของเสียและเก็บ            
ในพื้นที่จัดเก็บ เพื่อจ าหน่ายให้กับบริษัทหรือ
หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 
เพื่อน ากลับไปใช้ใหม่ต่อไป 

รวม 258  

หมายเหตุ :  1/ เป็นปริมาณทีไ่มร่วม Spent Catalyst (Metal Reclamation : NiMO Catalyst และ CoMo Catayst)  
ที่จะเกิดกากของเสยี ทุก 5 ปี 

ที่มา :    บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2566 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

TMON226003/SECOT 2-42                                                     226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

2.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

ระยะก่อสร้าง ในช่วงที่มีการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ภายในหน่วยผลิต โครงการฯ มีการ

ด าเนินการด้านความปลอดภัยตั้งแต่ช่วงก่อนหยุดเดินเครื่องและระหว่างหยุดการผลิตเพ่ือซ่อมบ ารุง รวมถึง

ช่วงที่มีผู้รับเหมาเข้าท างานในพ้ืนที่โครงการฯ 

(1) ช่วงการหยุดผลิตเพ่ือซ่อมบ ารุง  

1) มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยของบริษัทผู้รับเหมา เพ่ือประสานงานและดูแลด้าน

ความปลอดภัย 

2) ผู้รับเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

3) ก าหนดเขตพ้ืนที่หวงห้าม 

4) ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัย ให้ผู้รับเหมาก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 

5) มีการประชุมประจ าวัน เพื่อติดตามความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัย 

6) ตรวจสอบความปลอดภัยในพ้ืนที่ท างาน 

7) ประเมินความเสี่ยงส าหรับงานซ่อมบ ารุง และก าหนดมาตรการควบคุม 

8) สุ่มตรวจแอลกอฮอล์และสารเสพติด 

9) จัดสถานที่พักผ่อน สถานที่รับประทานอาหาร น ้าดื่ม ห้องน ้า ให้กับผู้รับเหมา 

10) จัดกิจกรรมส่งเสริมและประชาสัมพันธ์ด้านความปลอดภัยเป็นประจ า 

(2) ในระยะก่อสร้าง โครงการฯ ก าหนดเกณฑ์ท่ัวไปด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

เพ่ือน ามาใช้พิจารณาเลือกผู้รับเหมา และก าหนดกฎระเบียบด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ในสัญญา

การว่าจ้างผู้รับเหมา เพ่ือให้ผู้รับเหมาปฏิบัติตาม รวมถึงมีมาตรการในการควบคุมและตรวจสอบการ

ด าเนินงานของผู้รับเหมาเป็นประจ า 

(3) ช่วงก่อนเดินเครื่องผลิต โครงการฯ มีการด าเนินการด้านความปลอดภัย โดยมีการ

ตรวจสอบความพร้อมและทบทวนด้านความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิต (Pre-Start Up Safety 

Review : PSSR) เสร็จสิ้นแล้ว จะประกาศห้ามผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพ้ืนที่กระบวนการผลิต นอกจากนั้น   

ได้จัดเตรียมความพร้อม ส าหรับบุคลากรและอุปกรณ์ตอบโต้ภาวะเหตุฉุกเฉิน เพ่ือให้สามารถตอบสนอง

เหตุการณ์ได้อย่าทันท่วงที กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในช่วงระหว่างการเริ่มเดินเครื่องผลิต 
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ส าหรับการด าเนินการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยของโครงการโรงกลั ่นน ้ามัน 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ยังคงมีการด าเนินการเช่นเดิม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

2.9.1 การบริหารจดัการด้านอาชวีอนามัยและความปลอดภยั 

 โครงการโรงกลั่นน ้ามันได้ก าหนดนโยบายการบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

มีระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย พร้อมทั้งมีการบริหารงานอาชีวอนามัย ได้แก่ การตรวจสอบการ

สัมผัสกับอันตรายและทางด้านสุขศาสตร์ การให้ข้อมูลทางความปลอดภัย การออกแบบระบบระบายอากาศ 

การใช้เครื่องช่วยหายใจ แผนด้านความปลอดภัย แผนความปลอดภัยในกระบวนการผลิต และอุบัติเหตุจาก

การท างาน 

2.9.2 อุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย 

 โครงการโรงกลั่นน ้ามันมีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย ได้แก่ ระบบตรวจจับก๊าซ

ที่มีความเป็นพิษ (Toxic Gas Detectors) ซ่ึงเป็นระบบตรวจจับก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ และระบบตรวจจับ

ก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detectors) ในพ้ืนที่หน่วยการผลิต พ้ืนที่ลานถังเก็บกักและระบบบ าบัดน ้าเสีย 

พ้ืนที่สถานีขนถ่ายทางรถ และพ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค 

2.9.3 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย และระบบน ้าดับเพลิง 

ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยที่ติดตั้งภายในโครงการโรงกลั่นน ้ามันทั้งหมด ได้มีการออกแบบ

ตั้งแต่เริ่มด าเนินการก่อสร้างโรงกลั่นน ้ามัน และได้มีการติดตั้งเพ่ิมเติม เพ่ือให้เพียงพอกับการปรับปรุง

เปลี่ยนแปลงภายในโรงกลั่นน ้ามันเป็นล าดับมา ซึ่งการด าเนินการจะต้องเป็นไปตามข้อมูลการออกแบบและ

ข้อก าหนดของระบบดับเพลิง ของบริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) ที่มีการอ้างอิงมาตรฐาน

การออกแบบให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล เพ่ือให้ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยมีความเพียงพอและสามารถ

ระงับเหตุเพลิงไหม้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ทั้งนี้โครงการโรงกลั่นน ้ามันมีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับ

อัคคีภัยต่างๆ ทั่วทั้งภายในพ้ืนที่โรงกลั่นน ้ามัน รวมจ านวน 1,869 จุด โดยประเภทระบบป้องกันและระงับ

อัคคีภัย ดังแสดงในตารางที่ 2.9-1 

ส าหรับระบบน ้าดับเพลิง โครงการโรงกลั่นน ้ามันจัดให้มีปั๊มสูบน ้าดับเพลิง 3 ชนิด คือ ปั๊มสูบ

น ้าชนิดควบคุมรักษาระดับแรงดันภายในท่อน ้าดับเพลิง จ านวน 1 เครื่อง ปั๊มสูบน ้าชนิดใช้พลังงานไฟฟ้า 
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จ านวน 2 เครื่อง และปั๊มสูบน ้าด้วยเครื่องดีเซล จ านวน 2 เครื่อง  

โครงการฯ มีปริมาณน ้าส ารองดับเพลิงสูงสุด ประมาณ 37,600 ลูกบาศก์เมตร มาจากบ่อเก็บ

น ้าดับเพลิง ประมาณ 28,600 ลูกบาศก์เมตร และจากถังเก็บกักที่อยู่บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิต ประมาณ 

9,000 ลูกบาศก์เมตร ทั้งนี้จากระบบการจ่ายน ้าดับเพลิง โครงการโรงกลั่นน ้ามันได้ออกแบบให้สามารถจ่าย

น ้าดับเพลิงได้ไม่ต ่ากว่า 6 ชั่วโมงต่อเนื่อง (อ้างอิงจาก Caltex Specification/TAS-S3)  

ตารางท่ี 2.9-1 ประเภทและจ านวนของอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยของโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
ประเภท จ านวน (จุด) มาตรฐานการออกแบบ 

1. CO2 10 lbs. 107 NFPA 10  
2. Dry Chemical 10 lbs. 129 NFPA 10 
3. Dry Chemical 20 lbs. 686 NFPA 10 
4. Wheel Dry Chemical 125 lbs. 42 NFPA 10 
5. Escape Set 31 NFPA 101 
6. SCBA 45 min. 75 NFPA 101 
7. Hose Reel 54 NFPA 24 
8. Fire Cabinet 32 NFPA 14 
9. Fire Blanket 4 ANSI/FM 4950 
10. Foam Cart 22 NFPA 11 
11. Fix Monitor 119 NFPA 24 
12. Fire Hydrant 272 NFPA 24 
13. One Man Foam 9 NFPA 16 
14. Block Valve 144 NFPA 24 
15. Water Spray 29 NFPA 15  
16. Auto Sprinkler 8 NFPA 13  
17. Ground Monitor 10  NFPA 24 
18. CO2 System 6 NFPA 12 
19. FM200 1  NFPA 2001 
20. Eye Washer 89 OSHA 29 CFR 1910.151 

รวม 1,869 - 

ที่มา :  บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567 
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2.9.4 แผนปฏิบัติการฉกุเฉิน  

โครงการโรงกลั่นน ้ามันได้จัดท าแผนฉุกเฉิน เพ่ือเป็นการเตรียมความพร้อมรองรับและบริหาร

จัดการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้น โดยก าหนดเหตุการณ์ท่ีจัดว่าเป็นเหตุฉุกเฉินไว้ ดังนี้ 

(1) เหตุการณ์ไฟไหม้หรือระเบิด 

(2) เหตุการณ์แก๊ส น ้ามัน และสารเคมีอันตรายรั่วไหล ที่ท าให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพ 

อนามัยและสิ่งแวดล้อม 

(3) เหตุการณ์น ้ามันรั่วไหลลงทะเล 

(4) เหตุการณ์การรั่วไหลของรังสี 

(5) เหตุการณ์ที่ท าให้ต้องอพยพผู้ปฏิบัติงานออกจากอาคารหรือพ้ืนที่ท างาน 

(6) เหตุการณ์ข่มขู่เรื่องการวางระเบิดหรือพบวัตถุต้องสงสัย 

(7) เหตุการณ์ใดๆ ที่ส่งผลกระทบต่อชื่อเสียงของบริษัท 

การก าหนดระดับของเหตุฉุกเฉิน แบ่งออกเป็น 3 ระดับ ดังนี้ 

ระดับท่ี 1 คือ เหตุฉุกเฉินที่สามารถควบคุมและระงับเหตุได้ด้วยพนักงานภายในกะ ซึ่งไม่

ต้องการความช่วยเหลือจากหน่วยงานอื่นของโรงกลั่นน ้ามัน  

ระดับท่ี 2 คือ เหตุฉุกเฉินที่ต้องการการสนับสนุนจากทีมอ านวยการในการระงับเหตุ (Duty 

Rota) ของโรงกลั่นน ้ามัน และความช่วยเหลือจากกลุ่มให้ความช่วยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน (FIT/B) และ

อาจต้องการความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกที่ได้มีการท าสัญญาตกลงร่วมกันไว้ (EMAG) 

ระดับที่ 3 คือ เหตุฉุกเฉินที่ไม่สามารถควบคุมจัดการเองได้ และมีผลกระทบต่อชุมชนและ

สิ่งแวดล้อม ต้องประสานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกโรงกลั่นน ้ามัน และปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน

ของจังหวัดระยอง  

โครงการโรงกลั่นน ้ามันก าหนดให้มีการฝึกซ้อมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน ดังนี้ 

(1) การซ้อมเหตุฉุกเฉินระดับ 1  ของทีมระงับเหตุฉุกเฉิน (FIT Team) จ านวน 12 ครั้งต่อ

กะต่อปี (รวม 48 ครั้งต่อปี) 

(2) การซ้อมเหตุฉุกเฉินระดับ 2 ของทีมระงับเหตุฉุกเฉิน (FIT Team) ร่วมกับทีม

อ านวยการระงับเหตุฉุกเฉิน (Duty Rota) จ านวน 2 ครั้งต่อปี 
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(3) การซ้อมเหตุฉุกเฉินระดับ 3 ของทีมระงับเหตุฉุกเฉิน (FIT Team) ทีมอ านวยการระงับ

เหตุฉุกเฉิน (Duty Rota) และทีมสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกทั้งราชการและเอกชน จ านวน 1 ครั้งต่อปี 

(4) การซ้อมอพยพหนีไฟ จ านวน 4 ครั้งต่อปี 

(5) การซ้อมเหตุฉุกเฉินกรณีน ้ามันรั่วไหลลงทะเล (กางทุ่นกักคราบน ้ามันที่บริเวณท่าเทียบ

เรือ) จ านวน 12 ครั้งต่อปี (เดือนละครั้ง) 

(6) การซ้อมการประสานงานและติดต่อสื่อสาร (Table Top Exercise) ของทีมอ านวยการ

ระงับเหตุฉุกเฉิน (Duty Rota Team) เป็นประจ าทุกวันศุกร์ในเวลา 13.45-15.00 น. 

2.10 ชุมชนสัมพันธ์และการรับเรื่องร้องเรียน 

2.10.1 ชุมชนสัมพันธ์ 

โครงการฯ ได้ด าเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์อย่างต่อเนื่องเป็นประจ าทุกปี โดยการก าหนดแผน

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ประจ าปี มีการวิเคราะห์ข้อมูลจากข้อคิดเห็นและข้อเสนอแนะของชุมชน จากการจัด

ประชุม และจากการส ารวจความคิดเห็นของประชาชนประจ าปี เพื ่อให้แผนกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์

สอดคล้องกับความต้องการของชุมชน โดยการด าเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์แบ่งออกเป็น 4 ด้าน ได้แก่ 

(1) การติดต่อสื่อสาร ทั้งในภาวะปกติ และภาวะฉุกเฉิน 

(2) การศึกษา ศาสนา และวัฒนธรรม 

(3) คุณภาพชีวิต สังคม เศรษฐกิจ และการประกอบอาชีพ 

(4) สิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัยและความปลอดภัย 

2.10.2 แผนการรับเรื่องร้องเรยีน 

โครงการโรงกลั่นน ้ามันได้จัดเตรียมแผนการรับเรื่องร้องเรียนไว้ เพ่ือน าไปปฏิบัติและแจ้งผลการ

ด าเนินงานกลับยังผู้ร้องเรียน โดยเมื่อมีการร้องเรียนเกิดขึ้น โครงการฯ จะด าเนินการตรวจสอบไปยังผู้ร้องเรียน

ภายใน 1 ชั่วโมง ซึ่งอยู่ในความรับผิดชอบของฝ่ายสิ่งแวดล้อมและฝ่ายประชาสัมพันธ์ ส าหรับฝ่ายการผลิตที่

คาดว่าจะมีส่วนเกี่ยวข้องกับข้อร้องเรียน ต้องด าเนินการตรวจสอบภายใน 30 นาที เพ่ือหาสาเหตุที่แท้จริงของ

การร้องเรียน และแจ้งกลับผู้ร้องเรียนภายใน 24 ชั่วโมง นอกจากนี้ ยังก าหนดให้มีการแจ้งประชาสัมพันธ์กับ

หน่วยงานราชการและชุมชนโดยรอบทราบ ในกรณีที่มีแผนการหยุดด าเนินการเพ่ือท าการซ่อมบ ารุงหน่วย  

การผลิต อันอาจจะก่อให้เกิดการรบกวนต่อชุมชนและหน่วยงานภายนอก โดยขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน    

ดังแสดงในรูปที่ 2.10-1 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

TMON226003/SECOT 2-47                                                     226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

2.11 การจัดพื้นที่สีเขียว 

โครงการโรงกลั่นน ้ามันมีพ้ืนที่สีเขียวบริเวณอาคารส านักงาน อาคารสันทนาการ และบริเวณ 

ริมรั้วของโรงกลั่นน ้ามัน ด้านทิศเหนือ ทิศใต้ ทิศตะวันออก และทิศตะวันตกเฉียงเหนือ คิดเป็นสัดส่วน      

ร้อยละ 8.67 ของพ้ืนที่ทั้งหมด หรือคิดเป็นพื้นที่ประมาณ 107 ไร่ 71.14 ตารางวา ผังแสดงพ้ืนที่สีเขียว        

ดังแสดงในรูปที่ 2.1-2 



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

TMON226003/SECOT 2-48                                                     226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผู้ร้องเรียน 

รับเรื่องร้องเรียน ผ่านช่องทางสื่อสาร 
เช่น โทรศัพท์ จดหมายอิเล็กทรอนิคส์ เป็นต้น 

ในเวลาท าการ 
- ฝ่ายรักษาความปลอดภัย 038-699-090 
- ฝ่ายสิ่งแวดล้อม 038-699-313 
- ฝ่ายประชาสัมพันธ์ 038-699-140 
นอกเวลาท าการ 
- พนักงานเข้าเวรของฝ่ายสิ่งแวดล้อม 089-938-2118 
- พนักงานเข้าเวรของฝ่ายประชาสัมพันธ์ 081-863-8009 

ฝ่ายการผลิตท่ีเกี่ยวข้อง 
ตรวจสอบในโครงการฯ 

ภายใน 30 นาที 

ฝ่ายสิ่งแวดล้อม/ฝ่ายประชาสัมพันธ์ 
ตรวจสอบไปยังผู้ร้องเรียน 

ภายใน 1 ชั่วโมง 

ด าเนินการแก้ไขทันที 

ท ารายงานอุบัติการณ์เพื่อสอบสวนหาสาเหตุ และ
ก าหนดมาตรการป้องกันการเกิดซ ้า 

ไม่ได้เกิดจากโครงการฯ แจ้งกลับไปยังผู้ร้องเรียนทันที 

เมื่อด าเนินการแก้ไขแล้วเสร็จ แจ้งต่อผู้ร้องเรียนให้ทราบ ภายใน 24 ชั่วโมง 

กรณีด าเนินการแก้ไขยังไม่แล้วเสร็จ แจ้งความคืบหน้าของการแก้ไข 
ต่อผู้ร้องเรียน ให้ทราบทุกเดือน หรือตามเวลาท่ีก าหนดกับผู้ร้องเรียน 

เกิดจากโครงการฯ 
ด าเนินการทันที 

รูปที่ 2.10-1 ผังข้ันตอนการรับเรื่องร้องเรียน 
 โครงการโรงกลั่นน ้ามัน  
 บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)  
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2.12 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ 
 ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการโรงกลั ่นน ้ามัน บริษัท สตาร์  

ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 กับรายละเอียดที่เสนอ

ไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 12 สามารถสรุปได้ดังแสดงในตารางที่ 2.12-1 

ตารางท่ี 2.12-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโรงกลั่นน ้ามัน 
 กับรายละเอียดท่ีเสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงกลั่นน ้ามัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน) 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

รายละเอียดโครงการ 
รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1) 

รายละเอียดการด าเนินการที่
เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก
รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม(1) 
1. ท่ีตั้งโครงการ เลขท่ี 1 ถนนไอ-สามบี นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นท่ีโครงการ 1,240 ไร่ 9 ตารางวา 1,236 ไร่ 3 งาน 38.9 ตารางวา 
โครงการขอปรับลดขนาดพื้นท่ี
โครงการฯ ให้สอดคล้องกับขนาดพ้ืนท่ี
ในหนังสืออนุญาตการประกอบกิจการ
ฉบับล่าสุด ท้ังนี้ ได้รับความเห็นชอบใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ ครั้งท่ี 13 เรียบร้อยแล้ว 

3. การใช้ประโยชน์พื้นท่ี 1) พื้นท่ีอาคารส านักงาน อาคารสันทนาการ และ
สนามกีฬา คิดเป็น ร้อยละ 10.32 

2) พื้นท่ีกระบวนการผลิต คิดเป็น ร้อยละ 19.84 
3) พื้นท่ีลานถัง คิดเป็น ร้อยละ 43.08 
4) พื้นท่ีส าหรับโครงการท่ีจะพัฒนาในอนาคต   

คิดเป็น ร้อยละ 18.12 
5) พื้นท่ีสีเขียว คิดเป็น ร้อยละ 8.64 

1) พื้นท่ีอาคารส านักงาน อาคาร
สันทนาการ และสนามกีฬา คิดเป็น 
ร้อยละ 10.35 

2) พื้นท่ีกระบวนการผลิต คิดเป็น 
ร้อยละ 19.89 

3) พื้นท่ีลานถัง คิดเป็น ร้อยละ 43.19 
4) พื้นท่ีส าหรับโครงการท่ีจะพัฒนาใน

อนาคต คิดเป็น ร้อยละ 17.90 
5) พืน้ท่ีสีเขียว คิดเป็น ร้อยละ 8.67 
มีการเปลี่ยนแปลงให้สอดคล้องกับ
ขนาดพื้นท่ีโครงการฯ ท่ีลดลง ท้ังนี้ 
ได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
ครั้งท่ี 13 เรียบร้อยแล้ว 
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ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ 
รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1) 

รายละเอียดการด าเนินการที่
เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก
รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม(1) 
4. วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ วัตถุดิบ 

1) น ้ามันดิบ 
ผลิตภัณฑ์ 
1) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
2) โพรพิลีน 
3) แนฟทา 
4) น ้ามันเบนซิน 
5) น ้ามันอากาศยาน 
6) น ้ามันดีเซล 
7) น ้ามันเตาและยางมะตอย 
8) ซัลเฟอร์ 
9) ไบโอดีเซล 
10) น ้ามันดีแคนท์ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. ก าลังการผลิต ก าลังการกลั่นน ้ามันดิบปกติ 175,000 บาร์เรลต่อวัน 
และก าลังการกลั่นสูงสุด 180,000 บาร์เรลต่อวัน 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. หน่วยการผลิต หน่วยการผลิตหลัก 
1) หน่วยการผลิตน ้ามันดิบ (CDU) 
2) หน่วยกลั่นสุญญากาศ (VDU) 
3) หน่วยแตกตัวน ้ามันหนัก (RFCCU) 
หน่วยปรับปรุงคุณภาพ 
1) หน่วยก าจัดปรอท (MRU) 
2) หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU) 
3) หน่วยปรับปรุงโครงสร้างโมเลกุลน ้ามันโดยใช้

ตัวเร่งปฏิกิริยกา (PLF/CCRU) 
4) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันหนัก (HVGO-HTU) 
5) หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
6) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันเบา 
7) หน่วยแยกก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
8) หน่วยผลิตโพรพิลีน (PGPU) 
9) หน่วยผลิตน ้ามันอากาศยาน (Jet Merox Unit) 
10) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันดีเซล (DHTU) 
11) หน่วยปรับปรุงคุณภาพ WCN (WCN-HTU) 
12) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามันเบนซิน (BSU) 

โครงการฯ มีการปรับปรุงและติดตั้ง
อุปกรณ์ภายในหน่วยการผลิตดังน้ี 
1) หน่วย CDU  
2) หน่วย RFCCU 
3) หน่วย NHTU 
4) หน่วย DHTU 
5) หน่วย PLF 
6) หน่วย JMU 
7) หน่วย BSU 
โดยขั้นตอนการท างานของหน่วยการ
ผลิตไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 

 

 
  



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

TMON226003/SECOT 2-51                                                     226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ 
รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1) 

รายละเอียดการด าเนินการที่
เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก
รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม(1) 
6. หน่วยการผลิต (ต่อ) หน่วยสนับสนุนการผลิต 

1) หน่วยฟื้นฟูสภาพสารเอมีน (ARU) 
2) หน่วยบ าบัดน ้าเสียปนเปื้อนจากกระบวนการ

ผลิต (SWS) 
3) หน่วยผลิตก ามะถัน (SRU) 
4) หน่วยบ าบัดก๊าซเสีย (TGTU) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. ระบบสาธารณูปโภคและ
สาธารณูปการ 

ระยะก่อสร้าง 
1) ระบบไฟฟ้า 2,000 กิโลวัตต์ต่อวัน จากเครื่อง

ก าเนิดไฟฟ้าแบบเครื่องยนต์ดีเซล 
2) น ้าอุปโภค-บริโภค โดยผู้รับเหมาจัดหาน ้าดื่ม

แบบถัง 
3) น ้าส าหรับกิจกรรมก่อสร้าง และการทดสอบ

ความดันของอุปกรณ์และท่อ ใช้น ้าจากระบบ
ดับเพลิงของโครงการฯ 

ระยะด าเนินการ 
1) ระบบไฟฟ้า จากหน่วยผลิตไฟฟ้าของโครงการฯ 
2) น ้าใช้ จากระบบผลิตน ้าใช้ของโครงการฯ น ้าท้ิง

จากระบบ RO น ้าท่ีระบายออกจากระบบ 
Steam Generator และระบบผลิตน ้า RO 

3) ไอน ้า จากหน่วยผลิตไอน ้าของโครงการฯ 
4) ก๊าซธรรมชาติ จากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
5) ก๊าซเชื้อเพลิงจากกระบวนการผลิต รับจากหน่วย

การผลิตของโครงการฯ 
6) ก๊าซไฮโดรเจน รับจากหน่วย Platformer และ

บริษัทผู้ผลิตภายนอก 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
ท้ังนี้ โครงการฯ ยังไม่มีการใช้น ้าในการ

ซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดกลิ่น (Odor 
Abatement Unit) เนื่องจากยังไม่มี

การติดตั้งระบบดังกล่าว 

8. การควบคุมมลพิษทางอากาศ 1) มีปล่องระบายอากาศจากแหล่งก าเนิดท่ีมี
กระบวนการเผาไหม้ จ านวน 13 ปล่อง ดังน้ี 
- RFCCU Stack 
- CDU Stack 
- VDU Stack 
- NHTU/CCRU Stack 
- DHTU Stack 
- HVGO-HTU Stack 
- SRU-TGTU Stack 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ 
รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1) 

รายละเอียดการด าเนินการที่
เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก
รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม(1) 
8. การควบคุมมลพิษทางอากาศ 

(ต่อ) 
- WCN-HTU Stack 
- Boiler#1 Stack 
- Boiler#2 Stack 
- Boiler#3 Stack 
- HRSG(GT)#1 
- HRSG(GT)#2 

2) มีหน่วยบ าบัดอากาศจากแหล่งก าเนิดท่ีไม่มี
กระบวนการเผาไหม้ ได้แก่ ระบบหอเผา ระบบ
ควบคุมไอน ้ามันเชื้อเพลิง (VRU Unit) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

9. การควบคุมมลพิษทางน ้า ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการฯ มีขั้นตอนดังน้ี 
1) หน่วยแยกน ้ามันกับน ้า (API Separator)         

ท าหน้าท่ีแยกชั้นน ้าและน ้ามัน 
2) การก าจัดปรอท โดยการเติมสาร FeCl3 ตาม

ด้วย H2SO4 และ NaOH ก่อนเติมสารดักจับ
ปรอท คือ NaOCl  

3) หน่วย Induced Air Flotation (IAF Unit) 
เป็นหน่วยช่วยเร่งให้อนุภาคน ้ามันท่ีแขวนลอย
เกิดการแตกตัวออกจากน ้าได้เร็วขึ้น โดยใช้
ฟองอากาศช่วยดักจับอนุภาค 

4) หน่วยปรับสภาพ (Equalization) ท าหน้าท่ีเป็น
หน่วยผสม เพื่อควบคุมปริมาณและความ
เข้มข้นของสารปนเปื้อนในน ้าเสียให้สม ่าเสมอ 

5) ระบบบ าบัดน ้าเสียแบบชีวภาพ (Bioreactor 
และ Bio-Clarifier) แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) มีหน้าท่ีย่อยสลาย
สารอินทรีย์ท่ีเจอปนในน ้าเสียด้วยจุลชีพ 

6) Polishing Pond เป็นบ่อน ้าท่ีรับน ้าท่ีผ่านการ
บ าบัดแล้ว โดยน ้าท่ีผ่านการบ าบัดจนมีคุณภาพ
อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด จะระบาย
ออกไปยังจุดระบายน ้าท้ิงของโรงกลั่นน ้ามัน 
(Refinery Outfall) เพื่อลงสู่รางระบายน ้าของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ 
รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1) 

รายละเอียดการด าเนินการที่
เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก
รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม(1) 
10. การจัดการกากของเสีย กากของเสียในระยะก่อสร้าง มีการจัดการดังนี้ 

1) กากของเสียท่ัวไปจากคนงาน จะถูกรวบรวมใส่
ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพื่อส่งก าจัดโดยเทศบาล
นครมาบตาพุด 

2) เศษวัสดุจากการก่อสร้าง จะถูกคัดแยกส่วนท่ี
สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ส่วนกากของเสียท่ี
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์ได้ จะส่งไป
ก าจัดโดยหน่วยงานรับก าจัดกากของเสียท่ีได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

กากของเสียจากการด าเนินการของโครงการฯ 
แบ่งเป็น 4 ประเภทหลัก และมีการจัดการดังนี้ 
1) กากของเสียไม่อันตราย จะถูกรวบรวมใส่

ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพื่อส่งก าจัดโดย
เทศบาลนครมาบตาพุด หรือหน่วยงานรับก าจัด
กากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

2) กากของเสียอันตราย จะถูกรวบรวมใส่ภาชนะ
บรรจุท่ีมีฝาปิดมิดชิด และเก็บไว้ในพื้นท่ีจัดเก็บ 
โดยแยกตามประเภท และจดบันทึกปริมาณ
และแหล่งก าเนิด พร้อมท้ังติดป้ายแสดงปริมาณ
ท่ีภาชนะบรรจุ ก่อนท่ีจะส่งไปก าจัดโดย
หน่วยงานรับก าจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

3) สารเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้แล้ว จะถูกรวบรวมใส่
ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและส่งไปก าจัดโดย
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

4) กากของเสียท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้     
จะถูกรวบรวมตามประเภทของกากของเสียและ
เก็บในพื้นท่ีจัดเก็บ เพื่อจ าหน่ายให้กับบริษัท
หรือหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ เพ่ือน ากลับไปใช้ใหม่ต่อไป 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
  



โครงการโรงกลั่นน ้ามัน   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการโรงกลั่นน ้ามัน 

TMON226003/SECOT 2-54                                                     226003-1H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ 
รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1) 

รายละเอียดการด าเนินการที่
เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก
รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม(1) 
9. การจัดการด้านอาชีวอนามัย 1) ก าหนดนโยบายการบริหารจัดการด้านอาชีว-

อนามัยและความปลอดภัย  
2) มีระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย   

พร้อมท้ังมีการบริหารงานอาชีวอนามัย 
3) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย ได้แก่ 

ระบบตรวจจับก๊าซท่ีมีความเป็นพิษ และระบบ
ตรวจจับก๊าซไวไฟ 

4) ติดระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย รวม 1,869 
จุด ครอบคลุมพื้นท่ีโครงการฯ 

5) จัดท าแผนฉุกเฉิน และก าหนดระดับของเหตุ
ฉุกเฉิน 3 ระดับ ท าการฝึกซ้อมแผนตอบโต้
เหตุการณ์ฉุกเฉินเป็นประจ า  

ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. ชุมชนสัมพันธ์และการรับ
เรื่องร้องเรียน 

แผนกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ แบ่งออกเป็น 4 ด้าน 
1) การติดต่อสื่อสาร ท้ังในภาวะปกติ และภาวะ

ฉุกเฉิน 
2) การศึกษา ศาสนา และวัฒนธรรม 
3) คุณภาพชีวิต สังคม เศรษฐกิจ และการประกอบ

อาชีพ 
4) สิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัยและความปลอดภัย 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 แผนการรับเรื่องร้องเรียน 
เมื่อมีการร้องเรียนเกิดขึ้น โครงการฯ จะตรวจสอบ
ไปยังผู้ร้องเรียนภายใน 1 ชั่วโมง ซ่ึงอยู่ในความ
รับผิดชอบของฝ่ายสิ่งแวดล้อมและฝ่าย
ประชาสัมพันธ์ ส าหรับฝ่ายการผลิตท่ีคาดว่าจะมี
ส่วนเกี่ยวข้องกับข้อร้องเรียน ต้องด าเนินการ
ตรวจสอบภายใน 30 นาที เพื่อหาสาเหตุท่ีแท้จริง
ของการร้องเรียน และแจ้งกลับผู้ร้องเรียนภายใน  
24 ชั่วโมง  

ไม่เปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ : (1)  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงกลั่นน ้ามัน 
(ครั้งท่ี 12) 




